Ministerstvo dopravy SR
Sekcia cestnej dopravy a pozemnych komunikacii

TKP 6

TECHNICKO-KVALITATIVNE PODMIENKY

HUTNENE ASFALTOVE ZMESI

ucinnost’ od: 15. 08. 2025



Hutnené asfaltové zmesi TKP 6

OBSAH
I U1V e Yo [ YT (o) W 4
1.1 VZAJOIMNE UZNAVANIE .....eiiiiiiiiie ettt ettt et e et e e e st e e e anb et e e e st e e e e anbeeeeeneee 4
1.2 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP).........ccooiiiiiiiiiii e 4
1.3 UBEI TPttt 4
1.4 POUZITIE TP ...eeiie ittt e e e e e s tb e e e et e e e e ata e e e e s taeeeesstaeeeesntreaeesntaeeeeans 4
15 VYPIrACOVANIE TP ..ottt e et e e s aabe e e e e 4
1.6 DISHHDUCIA TP ...t s e bt e e s rn e s e nnnes 4
1.7 UBINNOSE TP ..ottt 5
1.8 Nahradenie predchadzajUucCiCh PredpiSOV ......cccccciiiieie e 5
1.9 Suvisiace a Citované Pravne PredpiSy ......coccevireireeeeiiiiiieeee e e e e s ssstrrre e e e e s s s e e e e e e s s aeaes 5
1.10  SOViSiace @ CIitOVANE NOMMY ........uiiiiiiiii it ie e e e e s ssee e e e e s s s e et e e e s s stabeeeeeaeesannraraeeeeaessaanns 5
1.11 Savisiace a citované Technické predpiSy r€ZOMU ..........ccceiiiiiiiiiiiee e e e 8
1,12 POUZILE SKIAtKY ....eeiiiieiiiiiiieiie ettt e e e e e e r e e e e 9
2 Terminy @ defiNICIE .....cooiiiiiii et 9
I T O ¥4 g - Tt 0 V7= [ T SRR 10
3.1 ASTAIOVY DEEON ...t 10
3.2 Asfaltovy Koberec velmi tenky .........cooiiiiiiiiii e 11
3.3 Asfaltovy KODEIreC MastiXOVY ......cuuiiiiiiiiii ittt e e 11
3.4 Asfaltovy KODEreC drEéNAZNY .........ooiiiiiiiiiie e e e e e s 11
3.5 Asfaltova zmes pre Ultra teNKE VISIVY........oooiiiiiiiiii e 12
3.6 Nizkoteplotna asfaltova ZIMES ..o e e 12
3.7 Asfaltova zmes s vysokym modulom tUhOSti..........cccooiiiiiiiiiiiiie e, 12
3.8 Nizkoteplotna asfaltova zmes s vysokym modulom tuhosti.............cccovvieiiiiiniiiii e, 12
3.9 Polymérom modifikovana asfaltova zmes asfaltova zmes.........cccccooecciiieiiii i 12
3.10 Asfaltova zmes s R-materi@lom..........ccooiiiiiiiiiiiiii e 13
A POUZILIE VO VOZOVKE ....coiiiiiiiiiiiiiiit et e ettt s ettt e e e e e st e e e e e e s ant bt e e e e e e e e aansnbaeeeeaeeesannsnneees 13
5  Poziadavky na zlozenie a navrh asfaltovych zmesi..........ccccoviiiiiiii 15
51 (6= 1101 1o PSRRI 15
5.2 Z10Z€NIE ZMESI KAMENIVA ....uuiiiiiiiiiiiiiiiee ettt e e e e s e st e e e e e e s s aan e ee e e e e e s annrnneees 15
5.3 ASTAIOVE SPOJIVA .. ueiiiiii i e e e e e e e e s e narrees 15
54 P SAAY ... ——————————— 16
55 R-MAEEIIAL ...ttt e e e et e e e e e e e st b be e e e e e e e e aae 16
5.6 OVEIENIE NMAVINIU ...ttt e e e e e bbbt e e e e e e s e s a bbb e e e e e e e e e ananbrnneeeaens 17
6 PoZiadavKy Na KVAIITU .........uuiiiiiiiei et e e e e e e as 18
6.1 V=TT ] o 1T e o PP OO PPTP O 18
6.2 Povinnosti vyrobcu asfaltovyCh Zmesi..........ocuviiiiiiiiiii e 18
6.3 Povinnosti zhotovitela pri doprave a kladeni asfaltovych zmesi..........cccccocceiiiiiis 18
6.4 Kontrolno-skusobny plan stavby (KSP) ... 18
6.5 ZNULAOVACT POKUS ..ottt ettt e et e e e et e e e aabb e e e e abbeeeesbbeeeean 18
7  Posudzovanie a overovanie NEMeNNOSt PAraMELIOV .........oeeiiureieiiiiiee et et 18
7.1 VSTUPNE MALEIIAIY ...coooiiie e e e e e e 18
7.2 ASTAIOVA ZIMES ... e e e e e s 19
8 SHrOJOVE VYDAVENIE ... 19
8.1 Vyrobfia asfaltovych ZmMeSi (VAZ) ... 19
8.2 Vo 7.4 o | = TP T PP OUPTPPPRTP P 19
8.3 T EST =T oY TP PUPPPPPPRPPT 20
8.4 HOMOGENIZATOT ...ttt bt e e et e s bbb e e s aba e e e s annneeas 20
8.5 HULNIACE MECNANIZIMY ...ttt et e e s e e s snneeeas 20
S IS 1 = VT o) L= o] =T PP PRP 20
9.1 VYroba asfaltove] ZIMESi..........eiiiiiiiiiii e 20
9.2 Doprava asfaltovyCh ZMEST .......ccoiiiiiiiiiiie e 21
9.3 UPrava POOKIAAU ..........cccvoviveeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee sttt es e nenennnans 21
9.4 KIMatick@ pOAMUENKY ...t e e e e e e 23
9.5 ROZPIESHEIANIE ZIMESI ..cciiii ittt e e e e st e e e e e e st b beeeaaaeeeaans 23
9.6 ZNUIAOVANIE ZIMESH ettt e e e e e bbb e e e e e e s e e aa e e e e e e e e e e aannneees 25
O] (V1T o1 PP UPT P PPPPUPPRPPP 26
L10.1  SKUSKA BYPU (ST ) ciiitiiiiiiee ettt ettt e e e et e et e e e s e s an b bt e e e e e e e s e annbaeeeeeaeeeeaannbbnneeaaans 27
10.2  PlAnovane SKUSKY VYTODCU .........uuuiiiiiiiiiiiiiie ittt et e e e e s eeea e s 27
10.3 Preberacie skusky asfaltovych zmesi predkladané zhotovitefom...........cccccccvvveeiiiiiiiinnnnnn, 29



TKP 6 Hutnené asfaltové zmesi

10.4 Kontrolné skUuSky objednavatela ...........ccoooiiiioiiiiii e 30
10.5 Kritéria pre hodnotenie vysledkov skusok asfaltovych zmesi ........ccccccovviiiiieenee e, 30
10.6  Preberacie skUSKY NOtOVE] VISTVY ......uii s 31
11 Preberanie stavebnyCh Prac @ VYMEr ... ... 32
11.1 Preberanie stavebnyCh PracC.......cccooooiiiiiiiiic e 32
0 /1Y = T 1 =YY Y g - 33
12 Ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia.............cccccceieiiiiiiii e 33



Hutnené asfaltové zmesi TKP 6

1 Uvodna kapitola

Tieto Technicko-kvalitativne podmienky (TKP) nadvazuji na ustanovenia, pokyny
a odporucania uvedené v TKP 0.

1.1 Vzajomné uznavanie

V pripadoch, kedy tato Specifikacia stanovuje poziadavku na zhodu s ktoroukolvek ¢astou
slovenskej normy (“Slovenska technickd norma”) alebo inej technickej Specifikacie, mozno tuto
poziadavku splnit’ zaistenim suladu s:

(a) normou alebo kédexom osved&enych postupov vydanych vnutrostatnym normalizaénym

organom alebo rovnocennym organom niektorého zo Statov EHP a Turecka;

(b) ktoroukolvek medzinarodnou normou, ktoru niektory zo Statov EHP a Turecka uznava ako

normu alebo kédex osvedéenych postupov;

(c) technickou Specifikaciou, ktoru verejny organ niektorého zo statov EHP a Turecka uznava

ako normu; alebo

(d) eurépskym technickym posudenim vydanym v sulade s postupom stanovenym v nariadeni

Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa ustanovuju
harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa zruSuje
smernica Rady 89/106/EHS v platnom zneni.

VysSie uvedené pododseky sa nebudu uplatfiovat, ak sa preukaze, ze dotknuta norma
nezaru€uje nalezitu uroven funkcnosti a bezpecnosti.

,Stat EHP* znamena $tat, ktory je zmluvnou stranou dohody o Eurépskom hospodarskom
priestore podpisanej v meste Porto dia 2. maja 1992, v aktualne platnom zneni.

] “Slovenska norma” (“Slovenska technicka norma”) predstavuje akukolvek normu vydanu
Uradom pre normalizaciu, metrologiu a skuSobnictvo Slovenskej republiky vratane prevzatych
europskych, medzinarodnych alebo zahrani¢nych noriem.

1.2 Predmet technicko-kvalitativnych podmienok (TKP)

TKP platia pre pouzitie hutnenych asfaltovych zmesi v konstrukénych vrstvach vozoviek
inZinierskych stavieb. V predpise su stanovené podmienky na zhotovenie konstrukénych vrstiev
s vyuZitim hutnenych asfaltovych zmesi, poZiadavky na kontrolu, bezpe&nost' pri praci a ochranu
zivotného prostredia.

1.3 Uéel TKP

Technické predpisy rezortu (TPR) MDV SR su spracuvané v sulade s plathymi normami
(STN EN, STN) a schvalenym technickym podmienkam (TP). Su spracuvané na zaklade najnovsSich
overenych poznatkov vedy, techniky a praxe. Ich ciefom je priniest optimalne a racionalne riesenia
predovSetkym z hladiska kvality, hospodarnosti, jednotnosti parametrov, zivotnosti a bezpec&nosti
prace pri realizovani objektov a stavieb pozemnych komunikacii (PK).

1.4 Pouzitie TKP

Tieto TKP su uréené pre projektantov, investorov, zhotovitefov a spravcov ciest, miestnych
ciest, parkovisk a chodnikov, ciest pre cyklistov a pod., pri stavbe ktorych sa daju pouzit hutnené
asfaltové zmesi.

1.5 Vypracovanie TKP

Tieto TKP na zaklade objednavky Slovenskej spravy ciest (SSC) vypracovala spolo¢nost
VIAKONTROL, spol. s r.o., Bulharska 70, 821 04 Bratislava.

Zodpovedny rieSitel”

Ing. Jan Zavodny, tel. €.: +421 908 206 880, e-mail: zavodny@viakontrol.sk;

1.6 Distribacia TKP

Elektronicka verzia TKP sa po schvaleni zverejni na webovom sidle SSC: www.ssc.sk
(Technické predpisy rezortu).


http://www.ssc.sk/
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1.7 Uéinnost TKP

Tieto TKP nadobudaju uginnost diiom uvedenym na titulnej strane.

1.8 Nahradenie predchadzajucich predpisov

Tieto TKP nahradzaju: TKP 6 — Hutnené asfaltové zmesi, MDV SR: 2019 v celom rozsahu;
Tieto TKP ru8ia: TKP 38 — Asfaltové zmesi s vysokym modulom tuhosti, MDV SR: 2019
v celom rozsahu;

TKP 41 — Nizkoteplotné asfaltové zmesi, MDV SR: 2017 v celom rozsahu;

TP 043 - Recyklacia asfaltového materialu ziskaného zo stavby vo vyrobniach asfaltovych
zmesi, MDV SR: 2020 v celom rozsahu;

TP 045 — Asfaltovy koberec drenazny, MDVRR SR: 2011 v celom rozsahu.

Na zaklade zmien v tychto TKP boli vypracované: Dodatok &. 2/2025 ku KLK 1/2021;

Dodatok €. 2/2025 ku KLAZ 1/2019.

1.9 Suvisiace a citované pravne predpisy

[21]
[Z2]
(23]
[24]
[25]
[Z6]

[Z7]

(28]

[29]
[210]
[Z11]

[212]

[213]
[Z14]
[215]
[216]

[Z17]

Zakon ¢. 135/1961 Zb. o pozemnych komunikaciach (cestny zakon), v zneni neskorsich
predpisov;

vyhlaska FMD ¢&. 35/1984 Zb., ktorou sa vykonava zakon o pozemnych komunikaciach
(cestny zakon);

zakon €. 8/2009 Z. z. o cestnej premavke a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
neskorsich predpisov;

vyhlaska MV SR ¢&. 9/2009 Z. z., ktorou sa vykonava zakon o cestnej premavke a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorSich predpisov;

zakon €. 133/2013 Z. z. o stavebnych vyrobkoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov
v zneni zakona €.91/2016 Z. z.;

vyhlaska MDVRR SR ¢&. 162/2013 Z. z., ktorou sa ustanovuje zoznam skupin stavebnych
vyrobkov a systémy posudzovania parametrov v zneni vyhlasky &. 177/2016 Z. z.;

nariadenie Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 z 9. marca 2011, ktorym sa
ustanovuju harmonizované podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh a ktorym sa
zruSuje smernica Rady 89/106/EHS v platnom zneni;

zakon &. 46/2024 Z. z., ktorym sa meni a dopifia zakon & 50/1976 Zb. o Uzemnom
planovani a stavebnom poriadku (stavebny zakon) v zneni neskorsich predpisov a ktorym sa
menia a dopifiaju niektoré zakony;

zakon €. 56/2018 Z. z. o posudzovani zhody vyrobku, spristupfiovani ur€eného vyrobku na
trhu a 0 zmene a doplneni niektorych zakonov;

zdkon €. 91/2016 Z. z. o trestnej zodpovednosti pravnickych oséb a o zmene a doplneni
niektorych zakonov;

zakon &. 124/2006 Z. z. o bezpelnosti a ochrane zdravia pri praci a o zmene a doplneni
niektorych zédkonov v zneni neskorSich predpisov;

delegované nariadenie Komisie (EU) &. 574/2014 z 21. februara 2014, ktorym sa meni
priloha Il k nariadeniu Eurépskeho parlamentu a Rady (EU) &. 305/2011 o vzore, ktory sa
pouzije na vypracovanie vyhlasenia o parametroch pre stavebné vyrobky;

zakon ¢&. 223/2001 Z. z. o odpadoch a o zmene a doplneni niektorych zakonov v zneni
zakona €. 79/2015 Z. z.;

zakon €. 364/2004 Z. z. o vodach a o zmene zakona SNR ¢&. 372/1990 Zb. o priestupkoch
v zneni neskorSich predpisov (vodny zakon);

zakon &. 478/2002 Z. z. o ochrane ovzdusia a ktorym sa dopifa zakon &. 401/1998 Z. z.
o poplatkoch za znecistovanie ovzdus$ia v zneni zédkona €. 137/2010 Z. z. (zdkon o ovzdusi);
zakon &. 230/2022, ktorym sa meni a dopifia zakon &. 79/2015 Z. z. o odpadoch a o zmene
a doplneni niektorych zakonov v zneni neskorsich predpisov;

vyhlaska &. 344/2022 Z. z. Vyhlaska Ministerstva Zivotného prostredia Slovenskej republiky
o stavebnych odpadoch a odpadoch z demolécii.

1.10 Suvisiace a citované normy

STN 73 6100 Terminoldgia pozemnych komunikacii
STN 73 6101 Projektovanie diafnic
STN 73 6102 Projektovanie ciest
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STN 73 6110
STN 73 6114
STN 73 6121
STN 73 6129
STN 73 6242

STN EN 196-2
(72 2100)

STN EN 933-1
(72 1186)

STN EN 933-3
(72 1186)

STN EN 933-4
(72 1186)

STN EN 933-5
(72 1186)

STN EN 933-9
(72 1186)

STN EN 933-10
(72 1186)

STN EN 1097-1
(72 1187)
STN EN 1097-2
(72 1187)
STN EN 1097-3
(72 1187)
STN EN 1097-5
(72 1187)
STN EN 1097-6
(72 1187)
STN EN 1097-7
(72 1187)

STN EN 1097-8
(72 1187)
STN EN 1367-1
(72 1188)

STN EN 1426
(65 7062)
STN EN 1427
(65 7060)

STN EN 1744-1

+Al
(72 1189)
STN EN 12591
(65 7201)
STN EN 12593
(65 7063)
STN EN 12595
(65 7075)
STN EN 12597
(65 7000)

STN EN 12697-1

(73 6160)

STN EN 12697-2

(73 6160)

Projektovanie miestnych ciest

Vozovky pozemnych komunikacii. Zakladné ustanovenia pre navrhovanie
Stavba vozoviek. Hutnené asfaltové zmesi

Stavba vozoviek. Postreky, natery a membrany

Vozovky na mostoch pozemnych komunikacii. Navrhovanie a poziadavky
na materialy .
Metddy skisania cementu. Cast 2: Chemicky rozbor cementu

Skusky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik  kameniva.
Cast 1: Stanovenie zrnitosti. Sitovy rozbor

Skusky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik ~ kameniva.
Cast 3: Stanovenie tvaru zfn. Index plochosti

Skusky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik  kameniva.
Cast 4: Stanovenie tvaru zfn. Tvarovy index

Skasky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik ~ kameniva.
Cast 5: Stanovenie podielu drvenych zfn v hrubom kamenive

Skusky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik  kameniva.
Cast 9: Hodnotenie jemnych zfn. Skigka metylénovou modrou

Skusky na  stanovenie  geometrickych  charakteristik ~ kameniva.

Cast 10: Hodnotenie jemnych zfn. Zrnitost kamennej mucky (triedenie
v prude vzduchu)

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
Cast 1: Stanovenie odolnosti proti obrusovaniu (mikro-Deval)

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
Cast 2: Metddy na stanovenie odolnosti proti rozdrobovaniu

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikdlnych vlastnosti kameniva.
Cast 3: Stanovenie sypnej hmotnosti a medzerovitosti

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikdlnych vlastnosti kameniva.
Cast 5: Stanovenie obsahu vody sugenim vo vetranej susiarni

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
Cast 6: Stanovenie objemovej hmotnosti zfn a nasiakavosti

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
Cast 7: Stanovenie objemovej hmotnosti kamennej mugky. Pyknometricka
metoda

Skusky na stanovenie mechanickych a fyzikalnych vlastnosti kameniva.
Cast 8: Stanovenie suginitela urychleného vyhladzovania kameniva

Skusky na stanovenie tepelnych vlastnosti a odolnosti kameniva
proti klimatickym Gg&inkom. Cast 1: Stanovenie odolnosti proti zmrazovaniu
a rozmrazovaniu

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie penetracie ihlou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu maknutia. Metéda kruZkom
a guldckou

Skusky na stanovenie
Cast 1: Chemicka analyza

chemickych vlastnosti kameniva.

Asfalty a asfaltové spojiva. Specifikacie cestnych asfaltov

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie bodu lamavosti podla Fraassa
Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie kinematickej viskozity

Asfalty a asfaltové spojiva. Terminologia

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 1: Obsah rozpustného spojiva

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 2: Zrnitost
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STN EN 12697-3 Asfaltové zmesi. Skugobné metody. Cast 3: Extrakcia asfaltu: Rotaéné

+Al
(73 6160)

STN EN 12697-5
(73 6160)

STN EN 12697-6
(73 6160)

STN EN 12697-7
(73 6160)

STN EN 12697-8
(73 6160)

STN EN 12697-11
(73 6160)

STN EN 12697-12
(73 6160)

STN EN 12697-13
(73 6160)

STN EN 12697-17
(73 6160)

STN EN 12697-18
(73 6160)

STN EN 12697-19
(73 6160)

STN EN 12697-22

+ Al (73 6160)
STN EN 12697-23
(73 6160)

STN EN 12697-24
(73 6160)

STN EN 12697-26

+Al

(73 6160)

STN EN 12697-27
(73 6160)

STN EN 12697-28
(73 6160)

STN EN 12697-29
(73 6160)

STN EN 12697-30
(73 6160)

STN EN 12697-35
(73 6160)

STN EN 12697-36
(73 6160)

STN EN 12697-40
(73 6160)

STN EN 12697-41
(73 6160)

STN EN 12697-42
(73 6160)

STN EN 12697-43
(73 6160)

STN EN 12697-44
(73 6160)

STN EN 12697-45
(73 6160)

STN EN 12697-46
(73 6160)

STN EN 12697-48
(73 6160)

vakuoveé destilacné zariadenie

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 5: Stanovenie maximalnej
objemovej hmotnosti

Asfaltové zmesi. Skusobné metody. Cast 6: Stanovenie objemovej hmotnosti
asfaltovych skuSobnych telies

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 7: Stanovenie objemovej hmotnosti
asfaltovej zmesi pomocou lu€¢ov gama

Asfaltové zmesi. Skusobné metody. Cast 8: Stanovenie medzerovitosti
asfaltovych zmesi

Asfaltové zmesi. Skigobné metddy. Cast 11: Stanovenie prilnavosti medzi
kamenivom a spojivom

Asfaltové zmesi. Skigobné metddy. Cast 12: Stanovenie citlivosti asfaltovych
vzoriek na vodu

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 13: Meranie teploty

Asfaltové zmesi. Skusobné metdédy . Cast 17: Ubytok &astic vzorky
drenazneho asfaltového koberca

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 18: Stekavost asfaltového spojiva

Asfaltové zmesi. Skugobné metody. Cast 19: Priepustnost skisobnej vzorky

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 22: Skuska vyjazdovania kolesom
(Konsolidovany text)

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy. Cast 23: Stanovenie nepriamej pevnosti
v tahu asfaltovych vzoriek

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 24: Odolnost proti inave

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 26: Tuhost

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 27: Odber vzoriek

Asfaltové zmesi. Skugobné metddy. Cast 28: Priprava vzoriek na stanovenie
obsahu spojiva, obsahu vody a zrnitosti

Asfaltové zmesi. SkuSobné metddy. Cast 29: Stanovenie rozmerov
asfaltovych skuobnych vzoriek

Asfaltové zmesi. Skusobné metddy. Cast 30: Zhotovenie skigobnych vzoriek
rdzovym zhutfiovacom

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 35: Laboratérna vyroba asfaltovych
zmesi

Asfaltové zmesi. Skigobné metédy. Cast 36: Stanovenie hribky asfaltovych
vrstiev vozovky

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 40: Odvodnenie in-situ

Asfaltové zmesi. Skusobné metdédy. Cast 41: Odolnost proti rozmrazovacim
prostriedkom

Asfaltové zmesi. Skusobné metédy. Cast 42: Obsah cudzorodych latok
v R-materidli.

Asfaltové zmesi. Skusobné metoédy. Cast 43: Odolnost proti pohonnym
latkam

Asfaltové zmesi. Skusobné metody. Cast 44: Sirenie trhliny na skiobnom
telese polkruhového prierezu namahanom ohybom

Asfaltové zmesi. Skisobné metddy. Cast 45: Stanovenie trvanlivosti hutnenej
asfaltovej zmesi po intenzivnom starnuti (SATS)

Asfaltové zmesi. SkuSobné metédy. Cast 46: Stanovenie odolnosti
proti vzniku mrazovych trhlin skiSkami v jednoosovom tahu

Asfaltové zmesi. SkiSobné metddy. Cast 48: Skuska spojenia vrstiev
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STN EN 12697-49
(73 6160)

STN EN 13036-7
(73 6171)

STN EN 13043
(72 1501)

STN EN 13108-1
(73 6163)

STN EN 13108-2
(73 6163)

STN EN 13108-3
(73 6163)

STN EN 13108-4
(73 6163)

STN EN 13108-5
(73 6163)

STN EN 13108-6
(73 6163)

STN EN 13108-7
(73 6163)

STN EN 13108-8
(73 6163)

STN EN 13108-9
(73 6163)

STN EN 13108-20
(73 6163)

STN EN 13108-21
(73 6163)

STN EN 13179-1
(72 1184)

STN EN 13398
(65 7209)

STN EN 13399
(65 7535)

STN EN 13808
(65 7004)

STN EN 13924-1
(65 7202)

STN EN 13924-2
(65 7202)

STN EN 14023
(65 7208)

STN EN ISO 9001
(01 0230)

STN EN I1SO 14001

(83 9001)
STN ISO 45001
(83 3000)

Asfaltové zmesi. SkiSobné metody. Cast 49: Stanovenie proti§mykovych
vlastnosti asfaltovej vrstvy v laboratériu

Povrchové vlastnosti vozoviek. SkuSobné metody. Cast 7: Meranie
nerovnosti vrstiev vozovky latou
Kamenivo do bitimenovych zmesi
dopravnych pléch

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 1: Asfaltovy betén

ana natery ciest, letisk ainych

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 2: Asfaltovy koberec velmi
tenky
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materidly. Cast' 3: Mékka asfaltova dprava

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 4: Vtlagana tprava

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materidly. Cast 5: Asfaltovy koberec
mastixovy 3
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 6: Liaty asfalt

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materidly. Cast 7: Asfaltovy koberec
drenazny 3
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast' 8: R-material

Asfaltové zmesi. PoZiadavky na materialy. Cast 9: Asfaltova zmes pre ultra
tenké vrstvy (AUTL) .
Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 20: Skusanie typu

Asfaltové zmesi. Poziadavky na materialy. Cast 21: Systém riadenia vyroby

Skusky kamennej mucéky pouzivanej do bittmenovych zmesi. Cast 1: Skuska
delta kruzkom a guf6ckou

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie elastickej navratnosti modifikovanych
asfaltov

Asfalty a asfaltové spojiva. Stanovenie stalosti modifikovanych asfaltov pri
skladovani

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na Specifikaciu kationaktivnych
asfaltovych emulzii

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poZiadaviek na Specialne cestné asfalty.
Cast' 1: Tvrdé cestné asfalty

Asfalty a cestné asfaltové spojiva. Subor poZiadaviek na Specialne cestné
asfalty. Cast 2: Multigrada&né cestné asfalty

Asfalty a asfaltové spojiva. Subor poziadaviek na asfalty modifikované
polymérom

Systémy manazérstva kvality. Poziadavky (ISO 9001: 2015)

Systémy manazérstva environmentu. PoZiadavky s pokynmi na pouzitie
(ISO 14001: 2015)

Systémy manazérstva bezpeénosti a ochrany zdravia pri praci. PoZiadavky s
usmernenim na pouzivanie

Poznamka: Suvisiace a citované normy vratane aktualnych zmien, dodatkov a narodnych priloh.

1.11 Suavisiace a citované Technické predpisy rezortu

[Tl] TP 032
[T2] TP 033
[T3] TP 036
[T4] TP 044
[T5] TP 056

Riadenie kvality hutnenych asfaltovych zmesi

Navrhovanie netuhych a polotuhych vozoviek

Metodika na stanovenie citlivosti asfaltovych zmesi na vodu podla
STN EN 12697-12

Recyklacia asfaltovych zmesi na mieste
s dopravnym zatazenim triedy Il. az VI
Meranie a hodnotenie  nerovnosti
Profilograf GE

za horuca pre vozovky

vozoviek pomocou  zariadenia
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[T6] TP 054 PouzZitie geosyntetickych a im podobnych materidlov vo vrstvach
asfaltovych vozoviek

[T7] TP 097 Metodika na stanovenie odolnosti asfaltovych zmesi proti tvorbe trvalych
deformacii

[T8] TP 101 Metodika na stanovenie tuhosti asfaltovych zmesi

[T9] TKP 0 VSeobecne

[T10] KLK 1/2021 Katalégové listy kameniva

[T11] KLA 1/2019 Katalégové listy asfaltov

[T12] KLAZ 1/2019 Katalégové listy asfaltovych zmesi
[T13] KLEazZ 1/2021 Katalégové listy emulzii a zalievok

Poznéamka: Suvisiace a citované Technické predpisy rezortu v platnom zneni vratane dodatkov

1.12 Pouzité skratky

AC Asfaltovy Betdn (Asphalt Concrete)
AUTL Asfaltova zmes pre ultratenké vrstvy (Asphalt for Ultra - Thin Layer)
BBTM Asfaltovy koberec velmi tenky (Bétons bitumineux trés minces)
CA Cestny asfalt
h Hrubka asfaltovej vrstvy uvazovana pri vypocte a posudzovani vozovky
KSP Kontrolno-skusobny plan
NAZ Nizkoteplotné asfaltové zmesi
PA Asfaltovy koberec drenazny (Porous Asphalt)
PD Projektova dokumentacia
PMAZ Polymérom modifikovana asfaltova zmes
PMB Asfalt modifikovany polymérom (Polymer Modified Bitumen)
SAM Semi Asphalt Membrane
SMA Asfaltovy koberec mastixovy (Stone Mastic Asphalt)
ST Skuska typu
TCA Tvrdy cestny asfalt
TDZ Trieda dopravného zatazenia
TKP Technicko-kvalitativne podmienky
TP Technické podmienky
VAZ Vyrobfia asfaltovych zmesi
VMT Asfaltova zmes s vysokym modulom tuhosti
VoP Vyhlasenie o parametroch
2 Terminy a definicie

Zakladné terminy suvisiace s predmetom tychto TKP su uvedené v STN EN 13108-1,
STN EN 13108-2, STN EN 13108-5, STN EN 13108-7, STN EN 13108-8, STN EN 13108-9,
STN EN 13108-20, STN EN 13108-21, STN EN 13043 a v dalSich citovanych normach alebo
suvisiacich predpisoch.

Definicie zakladnych druhov asfaltovych zmesi, asfaltovych spojiv a prisad:

Asfaltovy betén — asfaltova zmes s plynulou alebo preruSovanou zrnitostou kameniva na vytvorenie
vzajomného zaklinenia kameniva.

Asfaltovy koberec velmi tenky — asfaltovd zmes na obrusnu vrstvu hrubky 20 mm az 30 mm,
zasadne s preruSovanou Ciarou zrnitosti kameniva s cielom vytvorit kontakt medzi zrnami kameniva
a poskytnut otvorenu texturu povrchu.

Asfaltovy koberec mastixovy — asfaltova zmes s preruSovanou zrnitostou kameniva s asfaltom ako
spojivom, ktora je zlozena zo skeletu drveného kameniva spojeného s mastixovou maltou.

Asfaltovy koberec drenazny — asfaltova zmes s vysokym obsahom vzajomne spojenych medzier,
ktoré umoZzniuju priechod vody a vzduchu.

Asfaltova zmes pre ultra tenké vrstvy — asfaltova zmes pre obrusné vrstvy s hridbkou 10 mm a
20 mm, s preruSovanou €iarou zrnitosti tak, aby sa zrnd kameniva dotykali a tvorili otvorenu textaru
povrchu.

Asfaltova zmes s vysokym modulom tuhosti — hutnena asfaltova zmes do loZznych a podkladovych
vrstiev vozoviek typu AC s vysokym modulom tuhosti, ktorej vlastnosti sa preukazuju v zmysle STN EN
13108-1. Na dosiahnutie vysokého modulu tuhosti sa v zmesi pouzivaju asfaltové spojiva tvrdSich gradacii.
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Nizkoteplotna asfaltovd zmes — hutnena asfaltova zmes vyrobena a spracovana pri teplote nizsej
0 10 °C az 30 °C ako Standardna zmes rovnakého zlozZenia. Znizenie teplét pri vyrobe a spracovani je
umoznené pouzitim prisad alebo technolégiou vyroby (penoasfalt). Vysledné vlastnosti NAZ a
Standardnej zmesi rovnakého zloZenia su si navzajom ekvivalentné.

Jemnozrnné asfaltové zmesi — su asfaltové zmesi, pri ktorych najvacsie zrno kameniva nepresahuje
velkost sita 11 mm.

Hrubozrnné asfaltové zmesi — su asfaltové zmesi, ktorych najvacsie zrno kameniva je 16 mm az 32
mm.

R-material — je zmes ziskana frézovanim existujucej asfaltovej vrstvy, ktora po spracovani,
odsku8ani, posudeni a zatriedeni podfa STN EN 13108-8 mdze byt pouzitd ako vstupny material
pri vyrobe novej asfaltovej zmesi.

Penoasfalt — penoasfalt je asfaltové spojivo upravené kratkodobym napenenim pridanim vody, ¢o
znizuje jeho viskozitu a umozfiuje spracovanie zmesi pri nizSich teplotach. Princip metédy spociva
v pridavani malého mnozstva vody do horuceho asfaltu, ¢im vznikne pena umozfujuca dokonalé
obalenie kameniva asfaltom a nasledné spracovanie asfaltovej zmesi aj pri nizSich teplotach.

Tvrdé cestné asfalty — su asfaltové spojiva s nizkou penetraciou a vysokou tuhostou, ktoré sa
pouzivaju predovsetkym v asfaltovych zmesiach s vysokym modulom tuhosti (VMT) a v kons$trukciach
vozoviek s vysokym dopravnym zatazenim. Su charakterizované nizkou penetraciou (< 30 x 0,1 mm
pri 25 °C), vysokou viskozitou a zvySenou odolnostou voci trvalym deformaciam a unave.

Polymérom modifikovana asfaltova zmes — hutnena asfaltova zmes, so spojivom z cestného
asfaltu a s polymérnou modifikacnou prisadou pridavanou do zmesi pri jej vyrobe. Ciefom modifikacie
je dosiahnutie rovnakych parametrov zmesi ako ma zmes rovnakého zloZenia vyrobena z polymérom
modifikovaného asfaltu.

Kombinované prisady na vyrobu NAZ — latky, ktoré menia vlastnosti asfaltu a asfaltovych zmesi
tak, Ze po ich pridani sa da znizit teplota pri vyrobe a spracovani asfaltovych zmesi a ktoré suc¢asne
Zlepsuju prifnavost asfaltu ku kamenivu.

Mineralne prisady na vyrobu NAZ — prirodné, resp. syntetické latky obsahujice fyzikalne alebo
chemicky viazanu vodu, ktora sa v procese vyroby asfaltovych zmesi uvolni, ¢o umoziiuje zniZzenie
tepldt pri ich vyrobe a spracovani. Medzi tieto prisady patria syntetické a prirodné zeolity.

Organické prisady na vyrobu NAZ — latky, ktoré menia vlastnosti asfaltu a asfaltovych zmesi tak, ze
po ich pridani sa da znizit teplota pri vyrobe a spracovani asfaltovych zmesi.

Rejuvenator — prisada uréena na zmakéenie a reaktivaciu starnutim znehodnoteného asfaltového
spojiva, najma v recyklovanych asfaltovych zmesiach, prostrednictvom doplnenia nizkomolekulovych
Zloziek a obnovenia reologickych vlastnosti spojiva.

3 Oznacovanie

Spdsob oznalovania asfaltovych zmesi predpisujd normy na vyrobky STN EN 13108,
Casti1az 9.

Doplfiujucim oznaCenim zmesi typu AC je informacia o kvalitativnej triede zmesi. Zmesi
kvalitativnej triedy | sa pouzivaju na zhotovenie vrstiev vozoviek s triedami dopravného zatazenia | az
VI a zmesi kvalitativnej triedy Il na zhotovenie vrstiev vozoviek s triedami dopravného zatazenia
IV az VI. Trieda dopravného zatazenia (TZD) vozovky sa stanovuje podfa STN 73 6114. Poziadavky
na asfaltové spojivo pre vrstvy vozovky z hutnenych asfaltovych zmesi su uvedené v [T12].

V projektovej dokumentécii (PD) sa oznacenie doplni o hrubku vrstvy a €islo normy.

3.1 Asfaltovy betén

Pri oznadovani asfaltového beténu na dodacom liste sa pouziva oznacenie uvedené v Prilohe
certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD 1
Oznacenie v PD:

AC 16 obrus PMB; I; 50 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betén s maximalnym zrnom kameniva 16 mm pre obrusnd vrstvu, s polymérom
modifikovanym asfaltom, kvalitativnej triedy I, v hribke 50 mm, zodpovedajuci STN EN 13108-1.

PRIKLAD 2
Oznacenie v PD:

10
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AC 11 obrus PMB; I; MK; 40 mm; STN 73 6242

Asfaltovy betdn s maximalnym zrnom kameniva 11 mm pre obrusnu vrstvu krytu vozovky na moste,
s polymérom modifikovanym asfaltom, kvalitativnej triedy |, v hribke 40 mm, zodpovedajuci
STN 73 6242.

PRIKLAD 3
Oznacenie v PD:

AC 11 obrus; Il; 50 mm; STN 13108-1

Asfaltovy betén s maximalnym zrnom kameniva 11 mm pre obrusnu vrstvu, s cestnym asfaltom,
kvalitativnej triedy Il, v hribke 50 mm, zodpovedajuci STN 13108-1.

3.2 Asfaltovy koberec vel'mi tenky

Pri oznacovani asfaltového koberca velmi tenkého na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

BBTM 11A PMB; 30 mm; STN EN 13108-2

Asfaltovy koberec velmi tenky, s maximalnym zrnom kameniva 11 mm, triedy A, s polymérom
modifikovanym asfaltom, v hrdbke 30 mm, zodpovedajuci STN EN 13108-2.

3.3 Asfaltovy koberec mastixovy

Pri oznadovani asfaltového koberca mastixového na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD 1
Oznacenie v PD:

SMA 11 obrus PMB; 40 mm; STN EN 13108-5

Asfaltovy koberec mastixovy s maximalnym zrnom kameniva 11 mm pre obrusnu vrstvu, s polymérom
modifikovanym asfaltom, v hribke 40 mm, zodpovedajuci STN EN 13108-5.

PRIKLAD 2
Oznacenie v PD:

SMA 11 obrus PMB; MK; 40 mm; STN 73 6242

Asfaltovy koberec mastixovy s maximalnym zrnom kameniva 11 mm pre obrusnu vrstvu krytu vozovky
na moste s polymérom modifikovanym asfaltom, v hrubke 40 mm, zodpovedajuci STN 73 6242.

3.4 Asfaltovy koberec drenazny

Pri oznaCovani asfaltového koberca drenazneho na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

PA 11 PMB; 50 mm; STN EN 13108-7

Asfaltovy koberec drenazny s maximalnym zrnom kameniva 11 mm, s polymérom modifikovanym
asfaltom, v hrdbke 50 mm, zodpovedajiuci STN EN 13108-7.

11
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3.5 Asfaltova zmes pre ultra tenké vrstvy

Pri oznadovani asfaltovej zmesi pre ultra tenké vrstvy na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikdtu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

AUTL 4 PMB; 15 mm; STN EN 13108-9

Asfaltova zmes pre ultra tenké vrstvy, s maximalnym zrnom kameniva 4 mm, s polymérom
modifikovanym asfaltom, v hribke 15 mm, zodpovedajica STN EN 13108-9.

3.6 Nizkoteplotna asfaltova zmes

Pri oznaCovani nizkoteplotnej asfaltovej zmesi na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikdtu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

AC 16 lozn3; Il; NAZ; 60 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betdn s maximalnym zrnom kameniva 16 mm pre loznu vrstvu, s cestnym asfaltom
a nizkoteplotnou prisadou, v hribke 60 mm, zodpovedajici STN EN 13108-1.

3.7 Asfaltova zmes s vysokym modulom tuhosti

Pri oznac¢ovani asfaltového betéonu s VMT na dodacom liste sa pouziva oznacenie uvedené
v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

AC 22 podklad PMB; VMT; 80 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betén s maximalnym zrnom kameniva 22 mm pre podkladovu vrstvu, s polymérom
modifikovanym asfaltom, svysokym modulom tuhosti, v hrdbke 80 mm, zodpovedajuci
STN EN 13108-1.

3.8 Nizkoteplotna asfaltova zmes s vysokym modulom tuhosti

Pri oznaCovani nizkoteplotnej asfaltovej zmesi s VMT na dodacom liste sa pouziva oznacenie
uvedené v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

AC 22 podklad PMB; VMT, NAZ; 80 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betén s maximalnym zrnom kameniva 22 mm pre podkladovu vrstvu, s polymérom
modifikovanym asfaltom a nizkoteplotnou prisadou, s vysokym modulom tuhosti, v hrdbke 80 mm,
zodpovedajuci STN EN 13108-1.

3.9 Polymérom modifikovana asfaltova zmes asfaltova zmes

Pri oznaCovani asfaltového betonu s PMAZ na dodacom liste sa pouziva oznacenie uvedené
v Prilohe certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

12
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AC 16 obrus; PMAZ; I; 50 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betén s maximalnym zrnom kameniva 16 mm pre obrusnu vrstvu, s cestnym asfaltom
a polymérnou prisadou, kvalitativnej triedy I, v hridbke 50 mm, zodpovedajuci STN EN 13108-1.

3.10 Asfaltova zmes s R-materidlom

Pri oznacovani asfaltového beténu na dodacom liste sa pouziva oznacenie uvedené v Prilohe
certifikatu zhody systému riadenia vyroby — Obchodny nazov vyrobku.

PRIKLAD
Oznacenie v PD:

AC 16 lozna; II; RA40; 60 mm; STN EN 13108-1

Asfaltovy betéon s maximalnym zrnom kameniva 16 mm pre lozna vrstvu, s cestnym asfaltom,
kvalitativnej triedy Il, v hribke 50 mm, zodpovedajuci STN 13108-1.

4 Pouzitie vo vozovke

Pre navrh a posudenie asfaltovych vrstiev vozovky vyrobenych z asfaltovych zmesi typu AC,
SMA, BBTM a PA v konstrukcii vozovky plati STN 73 6114. Druhy a hrabky asfaltovych zmesi
v konStrukcii vozovky urCuje PD. Moznosti ich pouzitia vzhfadom na najvacSie zrno v zmesi,
kvalitativnu triedu a triedu dopravného zatazenia su uvedené v tabulkach 1 az 6.

Tabulka 1 - PouZitie asfaltovych zmesi AC vo vozovke?

Druh AC Kvalitativna Trieda dopravného zat'azenia
trieda obrusna vrstva lozna vrstva podkladova vrstva

AC 8 1 IV - VI - -
AC 11 | - VI - -
AC 11 1 IV - VI - -
AC 16 I |- VI IV -VI IV -VI
AC 16 1 IV - VI IV - VI IV -VI
AC 22 | - - VI - VI
AC 22 1 - IV - VI IV -VI
AC 32 ) - - I-VI
AC 32 m - - V-Vl

DV pripade stupacich pruhov a inych Gsekov zataZzenych tazkymi nakladnymi vozidlami (napr. zastavky nekofajovej MHD)
musia pouzité zmesi AC vyhovovat pozZiadavkam odolnosti proti tvorbe trvalych deformacii stanovenych pre AC kvalitativnej
triedy 1.

2 Pre NAZ platia rovnaké poZiadavky ako pre iné asfaltové zmesi vyrabané za hortca.

Tabufka 2 - Pouzitie asfaltovych zmesi BBTM vo vozovke

Trieda dopravného zat'azenia

Druh BBTM -
obrusna vrstva
BBTM 8 1-1V
BBTM 11 -1V

Tabulka 3 - PouZitie asfaltovych zmesi SMA vo vozovke

Trieda dopravného zat'azenia

Druh SMA obrusna vrstva?
SMA 8 -1V
SMA 11 -1V
SMA 16 -1V

D Na Slovensku pouZitie len v obrusnej vrstve krytu vozovky

Tabulka 4 - Pouzitie asfaltovych zmesi PA vo vozovke

Trieda dopravného zat'azenia

Druh PA -
obrusna vrstva
PA 8 1-1V
PA 11 -1V

13
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Tabulka 5 - Pouzitie asfaltovych zmesi AUTL vo vozovke

Druh AUTL Trieda dopravr!eho zat'azenia
obrusna vrstva
AUTL 4 -1V
AUTL 5,6 -1V

Tabulka 6 - Pouzitie asfaltovych zmesi VMT vo vozovke

Druh VMT i Trieda dopravného zatazen!a _
podkladova vrstva lozna vrstva
VMT 16 -1l -l
VMT 22 -1l -l

Hrubka jednej kladenej vrstvy z asfaltovych zmesi po zhutneni musi zodpovedat hodnotam uvedenym
v tabulkach 7 az 12.

Tabulka 7 - Hrubky vrstiev z AC

p )
Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi AC Hrublzr?]r\rl]r)stvy
AC 8 20 az 30
Obrusna vrstva AC 11 30 az 50
AC 16 40 az 60
Lozna vrstva AC 16 50aZ 70
AC 22 60 az 90
AC 16 50 az 80
Horna podkladova vrstva AC 22 60 az 120
AC 32 80 az 150
9 Pre NAZ platia rovnaké poZiadavky ako pre iné asfaltové zmesi vyrabané za horuca.
Tabulka 8 - Hrubky vrstiev z BBTM
Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi BBTM Hrub(kn?n\]/)rstvy
BBTM 8A; BBTM 8B 20 az 30
Obrusna vrstva BBTM 11A, BBTM 11B, 25 az 30
BBTM 11C
Tabufka 9 - Hrabky vrstiev z SMA
Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi SMA Hrub?;n\:l)'stvy
SMA 8 20 az 30
Obrusna vrstva SMA 11 30 az 50
SMA 16 40 az 60
Tabufka 10 - Hrabky vrstiev z PA
Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi PA Hrub(l:relzrr\]/)rstvy
Obrusna vrstva PA8 20 aZ 30
PA 11 30 az 50
Tabulka 11 - Hrubky vrstiev z AUTL
Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi AUTL Hrub(kr:n\:)rstvy
Obrusna vrstva AUTL 4 10a215
AUTL 5,6 15az 20
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Tabulka 12 - Hrubky vrstiev VMT

Hrubka vrstvy?

Druh vrstvy Druh asfaltovej zmesi AC (mm)
LoZna vrstva AC 16 50 az 70
AC 22 60 az 90
. . AC 16 50 az 80
Horna podkladova vrstva AC 22 60 a2 120

Y Ak sa asfaltova obrusna vrstva kladie na vrstvu VMT, jej hribka musi byt minimalne 40 mm, aby sa minimalizovalo riziko
vzniku trhlin pri nizkych teplotach.

5 Poziadavky na zlozenie a navrh asfaltovych zmesi

Pri ndvrhu zloZenia asfaltovych zmesi je potrebné zohladnit triedu dopravného zatazenia, typ
zmesi, hrabku vrstvy, druh podkladu (hydraulicky stmeleny, nestmeleny) a tiez miestne a klimatické
pomery. Asfaltova zmes, pozostavajuca z kameniva jednotlivych frakcii, kamennej mucky, asfaltového
spojiva, pripadne R-materialu a réznych prisad, musi spifiat’ parametre stanovené v [T12].

5.1 Kamenivo

Na navrh asfaltovych zmesi sa musi pouzit vhodna kombinacia kameniva, podla
STN EN 13043. Na navrh obrusnych vrstiev TDZ | az lll sa nemusi pouzit drobné kamenivo frakcie
0/2 mm, pokial je VAZ vybavena horucim triedenim, ktoré zabezpeluje roztriedenie kameniva
na frakcie 0/2 mm a 2/4 mm. Pouzité kamenivo musi spifat kvalitativne parametre uvedené v [T10].

5.2 Zlozenie zmesi kameniva

Zmes kameniva sa sklada z jednotlivych frakcii a kamennej mucky tak, aby vysledna Ciara
zrnitosti vyhovovala medznym ciaram zrnitosti stanovenym v prislusnych katalégovych listoch
asfaltovych zmesi. Najmensi pocet frakcii hrubého kameniva, ktory treba pouzit pri vyrobe hutnenych
asfaltovych zmesi, je uvedeny v [T12].

5.3 Asfaltové spojiva

Na navrh asfaltovych zmesi sa pouzivaju cestné asfalty podlfa STN EN 12591, polymérom
modifikované asfalty podfa STN EN 14023, tvrdé cestné asfalty podfa STN EN 13924. Pouzity asfalt
musi spifiat’ kvalitativne parametre uvedené v [T11]. PouZitie jednotlivych druhov asfaltov pre rozne
typy asfaltovych vrstiev je uvedené v tabulke 13, pricom pri vybere vhodného asfaltu musia byt
zohfadnené miestne klimatické podmienky.

Tabufka 13 - Pouzitie druhov asfaltov pre rézne typy asfaltovych vrstiev

CA PMB TCA
Druh zmesi® STN EN 12591 STN EN 14023 STN EN 13924
| Il | Il I Il
AC +2) + + - - -
BBTMY + + - -
SMA - | + + | - - ;
PAD - + - -
AUTLY + + - -
VMT + | - + | ] + _
Y Bez oznadenia kvalitativnej triedy.
2 Plati len pre podkladovu vrstvu kvalitativnej triedy I.
¥ Rovnaké pourzitie asfaltovych spojiv plati aj pri NAZ.
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5.4 Prisady

Na zlepSenie prilnavosti asfaltu ku kamenivu a na upravu reologickych vlastnosti asfaltovych
zmesi sa mbzu pouzit prisady (napr. prifnavostné prisady, polyméry, zmakc&ujuce prisady a pod.).

5.4.1 Prisady pre SMA

Pri navrhu asfaltovych mastixovych kobercov (SMA) a drenaznych kobercov (PA) sa musia
pouzivat stabilizaéné prisady. Pouzivaju sa najma mineralne vlaknité latky a polymérové prisady.

5.4.2 Prisady pre VMT

Na zlepSenie parametrov pre VMT je mozné pouzit modifikatné prisady, ktorych prinos
pre parametre asfaltovej zmesi s VMT musi byt preukazany.

5.4.3 Prisady pre PMAZ

Su polymérne latky, ktoré menia vilastnosti asfaltovej zmesi tak, aby boli rovnocenné
s vlastnostami asfaltovej zmesi rovnakého zlozZenia vyrobenej z polymérom modifikovaného asfaltu.

Aby bolo mozné prisadu pouzit na vyrobu asfaltovych zmesi, musi vyrobca asfaltovej zmesi
predlozZit objednavatelovi spolu so skuskou typu aj technicky list vydany jej dodavatelom. V tomto
dokumente musia byt uvedené vsetky zakladné udaje, ktoré su dblezité pre spravne skladovanie,
manipulaciu a pouZitie.

5.4.4 Prisady pre NAZ

Na vyrobu nizkoteplotnych asfaltovych zmesi (NAZ) sa na zniZenie viskozity a zlepSenie
spracovatelnosti asfaltového spojiva pri vyrobe nizkoteplotnych asfaltovych zmesi pouzivaju
nasledovné pristupy:

- Priemyselne vyrobené nizkoteplotné asfaltové spojivo, ktoré uz obsahuje vhodné organické
modifikatory.

- Pridanie organickej prisady pocas vyroby asfaltovej zmesi (napr. syntetické vosky, tenzidy
a pod.), ¢im sa znizuje teplota pri vyrove a spracovani.

- Pouzitie mineralnych prisad (napr. zeolity), ktoré modifikuju reologické vlastnosti asfaltu a
umoznuju jeho spracovanie pri nizSich teplotach.

- Technoldgia penoasfaltu, pri ktorej sa do horuceho asfaltového spojiva pridava malé
mnozstvo vody, &im dochadza k jeho doasnému napeneniu, zniZzeniu viskozity a lepSej
spracovatelnosti pri nizSich teplotach.

Ak sa nepouZije nizkoteplotné asfaltové spojivo ani technolégia speneného asfaltu, je
potrebné aplikovat vhodnu organicku alebo mineralnu prisadu na zabezpelenie poZadovanych
reologickych vlastnosti. Pri ich pouZiti je nutné dodrziavat bezpeénostné poZiadavky a kontrolovat
technické parametre, ako je napriklad bod vzplanutia.

Sucasne s tymito prisadami mézu byt aplikované aj aditiva na zlepSenie prifnavosti asfaltu
ku kamenivu. Organické prisady sa do asfaltovej zmesi pridavaju v samostatnom technologickom
kroku, pricom je potrebné zabezpedit ich rovhomerné premieSanie a dodrzat technologické pokyny
vyrobcu.

Pri pouziti prisad je délezité zohladnit, Ze organické prisady su sucastou celkového obsahu
asfaltového spojiva, zatial o mineralne prisady sa zapocitavaju do celkového mnozZstva fileru.

Aby bolo mozZné prisadu pouZit na vyrobu NAZ, musi vyrobca asfaltovej zmesi
objednavatelovi predloZit spolu so skuSkou typu aj technicky list, vydany vyrobcom prisady.

Druh a pozadované mnozstvo prisad sa musi stanovit v ST.

5.5 R-material

Ak sa pri navrhu asfaltovych zmesi pouZije ako vstupny material R-material, je potrebné
dodrzat’ podmienky uvedené v STN EN 13108-8 a v prislusnych vyrobkovych normach tykajdcich sa
asfaltovych zmesi. Pre eliminaciu problémov so zhlukmi R-materialu v novo-vyrobenych asfaltovych
zmesiach je VAZ povinna pri vyrobe pouzivat vylu€ne iba taky vyfrézovany R-material zo stavieb,
ktory bol presitovany (pretriedeny), pripadne predrveny a opatovne presitovany na potrebnu frakciu
podla ucelu pouzitia. Jednotlivé frakcie R-materialu sa musia skladovat oddelene na oznaenych
skladkach s vylu¢enim moznosti ich vzajomného zmieSania a znecistenia. Podklad skladok musi byt
spevneny a upraveny tak, aby sa zamedzil pritok vody do skladky. R-material sa musi skladovat na
zakrytych skladkach chranenych pred dazdom a sinkom. Zaroven sa musi vypracovat identifikacny
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list R-materialu na zaklade Prilohy €. 1 tychto TKP. R-material obsahujuci uholny decht nad
nebezpecénu urover sa nesmie zapracovat do stavby.

Dovolené pouzitie R-materialu pre rdézne typy asfaltovych vrstiev je Specifikované v
tabulke 14.

Tabulka 14 — Moznosti pouzitia R-materidlu pre rézne typy asfaltovych vrstiev

Pouzitie AC SMA BBTM PA AUTL VMT NAZ

R-materialub? + - i . - - +

9 Mnozstvo R-materialu v asfaltovej zmesi sa stanovi v ST.
2 Pri davkovani R-materialu nad 20 % hmotnosti asfaltovej zmesi je potrebné pouZzit oZivovaciu prisadu (rejuvenator), méksie
asfaltové spojivo vy$sej gradacnej triedy, alebo kombinaciu rejuvenatora a maksieho asfaltového spajiva.

PouZivanie R-materialu na usekoch dialnic aciest |. triedy sa upravi v zmluvnych
podmienkach medzi objednavatelom a zhotovitelom.

5.6 Overenie navrhu

Cielom overenia navrhu asfaltovej zmesi je preukazat, ze navrhnuté zlozenie zabezpecuje
pozadované reologické, mechanické a funk&né vlastnosti zmesi stanovené v [T12].

5.6.1 Vyroba vzoriek asfaltovych zmesi

ST musi jasne identifikovat, ¢i bol pouzity postup overenia navrhu zmesi v laboratériu,
vo vyrobe alebo kombinovany spdsob, spoloéne s odkazom na skuSobnu metddu a tiez pozadovanu
uroven zhutnenia Marshallovych skaSobnych teliesok podra tabulky 15.

Tabulka 15 — Hutnenie Marshallovych skuSobnych teliesok

Metodg Zhutinovacia praca? | AC?3 SMA BBTM AUTL PA VMT
hutnenia
Iy 2 x 35 Gderov? + + + + - *
Slfuzt%\g\//aé 2 x 50 uderov - + + - + -
2 x 75 uderov + - - + - A

D Zhotovené podfa STN EN 12697-30.

2 Stanovenie pevnosti v prieénom tahu asfaltovych skusobnych telies podfa STN EN 12697-23.

® Hutnenie vzoriek NAZ sa vykonava rovnakymi postupmi ako pri ostatnych asfaltovych zmesiach, av$ak pri odli$nych
(nizsich) teplotach hutnenia urcenych v ST, popripade zhutriovacim pokusom.

Teplota hutnenia Marshallovych skuSobnych teliesok je uréena v tabulke 16. Pri pouziti
asfaltovych spojiv, ktoré nie su uvedené v tabulke, sa postupuje podla poziadaviek uvedenych v STN
EN 12697-35 a v pripade modifikovanych asfaltovych spojiv podla pokynov ich vyrobcu.

Tabulka 16 — Teploty hutnenia Marshallovych skiSobnych teliesok

Asfaltové spojivo Teplota hutnenia telies?
10/20 185
15/20, 20/30 180
30/45 175
35/50 165
40/60 155
50/70 150
70/100 145
PMB 10/40-65 170
PMB 25/55-60, PMB 25/55-65 165
PMB 40/100-65 160
PMB 45/80-65, PMB 45/80-75 160
D Teplota hutnenia Marshallovych skasobnych teliesok NAZ je stanovend v ST NAZ.
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5.6.2 Overenie navrhu NAZ

KedZe NAZ vychadza z navrhovych principov ostatnych asfaltovych zmesi, vztahuju sa na fu
vSetky poZiadavky stanovené v [T12] bez akychkolvek uprav, vratane kritérii pre dopravné a
klimatické zatazenie, ako aj zdsad posudenia ndvrhu vozovky.

Na stanovenie teploty vyroby Marshallovych skiSobnych teliesok v laboratériu pre stanovenie
objemovej hmotnosti zo zmesi s prisadou na vyrobu NAZ sa najskor stanovi porovnavacia objemova
hmotnost rovnakej zmesi bez prisady. Nasledne sa stanovia objemové hmotnosti zmesi s prisadou
pri teplotach 120 °C, 130 °C, 140 °C a 150 °C. Hodnoty objemovej hmotnosti NAZ sa vynesu do grafu
reprezentujuceho zavislost' ich zmeny od teploty pri zhutfiovani. Teplota zhutrfiovania laboratérnych
vzoriek NAZ sa ur¢i porovnanim dosiahnutej objemovej hmotnosti zmesi bez prisady s krivkou
zavislosti objemovej hmotnosti NAZ od teploty.

Pre technolégiu NAZ a penoasfaltu sa optimalna teplota hutnenia zmesi méze uréit aj
na stavbe zhuthovacim pokusom, pre kazdu stavbu samostatne.

6 Poziadavky na kvalitu

6.1 VSeobecne
Zasady riadenia kvality hutnenych asfaltovych zmesi su uvedené v [T1].

6.2 Povinnosti vyrobcu asfaltovych zmesi

Vyrobca asfaltovej zmesi je povinny vykonavat stalu vlastnd kontrolu vyrobného procesu
vsllade s STN EN 13108-21. Dokladom o zavedeni a funkénosti systému riadenia vyroby
(vnutropodnikovej kontroly) vyrobcu je platny Certifikat zhody systému riadenia vyroby u vyrobcu.
Platnost vydaného certifikatu je podmienena pravidelnymi priebeznymi dohladmi vykonavanymi
najmenej raz ro¢ne notifikovanou. V pripade, ak certifikat vyrobne strati platnost, je zhotovitel
stavebnych prac, ktorych sucastou je pouzitie asfaltovej zmesi z tejto vyrobne, povinny ukondcit
okamzite jej dodavku na stavbu a pisomne informovat o tejto skuto¢nosti zastupcu objednavatela.

6.3 Povinnosti zhotovitela pri doprave a kladeni asfaltovych zmesi

Organizacie zaoberajuce sa vyrobou, dopravou a kladenim asfaltovych zmesi musia mat
pre tieto Cinnosti spracované vlastné technologické predpisy a postupy.

V pripade, ak poziadavky v nich uvedené su v rozpore s poZiadavkami objednavatela
(t. j. tychto TKP), su pri vyhodnocovani plnenia zmluvy zavazné predpisy objednavatela.

]

6.4 Kontrolno-skusobny plan stavby (KSP)

Pre kazdu stavbu musi byt spracovany kontrolno-skuSobny plan (KSP). Tento plan prehladne
sumarizuje druh a poletnost skuSok zabezpelovanych zhotovitefmi stavebnych materidlov a
stavebnych prac a spdsob ich dokladovania.

6.5 Zhutnovaci pokus

V pripade poZiadavky na realizaciu zhuthovacieho pokusu v rdmci stavby, je potrebné pri jeho
priprave, realizacii a zdokumentovani postupovat podla [T1]. Pre zmesi na vozovky s TDZ | az lll je
vzdy potrebné v ramci stavby realizovat zhuthovaci pokus, ¢o musi byt uvedené v KSP. V pripade
prac mensieho rozsahu moéze byt vykonanie zhutfiovacieho pokusu vynechané na zaklade
predchadzajucej dohody s objednavatelom.

7 Posudzovanie a overovanie nemennosti parametrov

Podmienky uvadzania stavebnych vyrobkov na trh v Slovenskej republike (SR) su upravené
v [Z7], ak tieto vyrobky spifiaji harmonizované poziadavky, alebo v [Z5], ak spifiaji narodné
poziadavky, pricom zmeny a doplnenia tychto pravnych predpisov su obsiahnuté v zakone [Z10].
Vyrobca asfaltovej zmesi deklaruje parametre podstatnych vlastnosti vyrobku vo vyhlaseni
o parametroch, vypracovanom podfa prilohy Il [Z12].

7.1 Vstupné materialy

Vlastnosti kameniva, kamennej mucky a asfaltov musi deklarovat' ich vyrobca vo vyhlaseni
o parametroch (VoP) vypracovanom podla prilohy Il [Z12]. VoP vypracuje vyrobca po vykonani
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posudzovania parametrov postupmi podla systémov posudzovania parametrov podla €l. 1.3 prilohy
v [Z12].

Vyrobca vo vyhlaseni o parametroch musi deklarovat najmenej tie vlastnosti a dosiahnutie
tych parametrov, ktoré su pre dany typ zmesi pozadované v [T10] a [T11].

Vyrobca materialov pouzitych na vyrobu asfaltovych zmesi musi v procese posudzovania
parametrov dodrzat vSetky ustanovenia [Z5], [Z6] a [Z7].

7.2 Asfaltova zmes

Vlastnosti vyrabanej asfaltovej zmesi musi deklarovat jej vyrobca vo VoP s prislu§nou normou
na vyrobky radu STN EN 13108 v zmysle [Z12]. Vyrobca vo VoP musi deklarovat najmenej tie
vlastnosti a v tych parametroch, ktoré su pozadované v [T12] pre prislusny typ zmesi.

8 Strojové vybavenie

8.1 Vyrobna asfaltovych zmesi (VAZ)

VAZ musi zabezpedit prostrednictvom systému riadenia vyroby stabilnd vyrobu asfaltove;j
zmesi podla ST, v toleranciach stanovenych pre dany typ zmesi v STN EN 13108-21. Vyrobca
asfaltovej zmesi musi dodrzat podmienky na kalibraciu a Udrzbu zariadenia v zmysle
STN EN 13108-21.

Na splnenie tejto poziadavky je potrebné, aby VAZ bola automatizovana a vybavena tak, aby
zabezpecovala vysusenie a ohrev kameniva, ohrev asfaltu, udrzanie nastaveného teplotného rezimu,
davkovanie v3etkych pouzitych materialov v dovolenej tolerancii a dokonalé obalenie zmesi kameniva
asfaltom.

VAZ na vyrobu zmesi SMA, PA musi byt vybavena pridavnym zariadenim na davkovanie
vlaknitych alebo granulovanych prisad.

Pri vyrobe NAZ je zaroven potrebné zabezpedit davkovanie nizkoteplotnych prisad, &i uz
organickych (do asfaltového spojiva alebo miesacky), mineralnych (spolu s kamennou muckou), alebo
zariadenim na davkovanie vody pri technoldgii penoasfaltu. Pre zaistenie funk&nosti davkovacieho
zariadenia pre penoasfalt musi byt na privode vody do spefiovata samostatny mera¢ na kontrolu
spotreby vody.

Ak je VAZ vybavena zasobnikom na skladovanie hotovej zmesi, musi byt izolovany
a konstrukéne rieSeny tak, aby nedochadzalo k segregécii a k nalepovaniu asfaltovej zmesi na jeho
steny.

K vybaveniu VAZ patria spevnené a primerane priestranné skladky kameniva delené podla
lokalit a frakcii (kategérii), zasobniky na kamennd mucku a zasobniky na asfalt s moznostou ich
vyhrievania a pripadne i homogeniza¢né nadrze na pridavanie prisad.

Jednotlivé frakcie kameniva sa musia skladovat podla lokalit oddelene na oznalenych
skladkach s vylu€enim moznosti ich vzajomného zmieSania sa a znelistenia. Podklad skladok
kameniva musi byt spevneny a upraveny tak, aby sa zabezpecil plynuly odtok vody zo skladky.
Drobné kamenivo sa musi skladovat na zakrytych skladkach chranené pred dazdom. R-material sa
musi skladovat podfa STN EN 13108-8.

Asfalty sa musia skladovat podla typu v samostatnych z&sobnikoch vybavenych volne
pristupnym teplomerom. Kazdy z&sobnik sa musi oznadit identifikatnym Stitkom s uvedenim
z&kladnych udajov o type skladovaného asfaltu. Na skladovanie modifikovaného asfaltu musi byt VAZ
vybavena zasobnikmi s nepriamym ohrevom a meranim teploty, pri€om na zabezpeéenie homogenity
polymérom modifikovanych asfaltov je nevyhnutné ac¢inné premieSavanie pomocou vhodného
mieSacieho zariadenia pred pouzitim aj po¢as vyroby asfaltovych zmesi.

Prisady sa musia skladovat podla poziadaviek ich vyrobcu tak, aby nedochadzalo k ich
znehodnocovaniu, napr. vplyvom klimatickych ucinkov.

8.2 Vozidla

Na prepravu asfaltovej zmesi na stavbu sa mo6zu pouzit len vozidla s utesnenou, hladkou a
Cistou kovovou korbou. Na zabranenie nalepovania asfaltovej zmesi na korbu sa pouzije mydlovy
roztok, parafinovy olej, vapenny roztok alebo iny vhodny separaCny prostriedok preukazatelne
nerozpustajuci asfalt (v optimalnom mnozstve). Petrolej, nafta, benzin a iné im podobné ropné
rozpustadla sa nesmu pouzivat. Kazdé vozidlo sa musi vybavit plachtou alebo inym vhodnym
zariadenim na ochranu zmesi proti dazdu a jej ochladzovaniu pri preprave.

Pred opustenim vyrobne sa musia vozidla s vyrobenou asfaltovou zmesou skontrolovat
v zmysle poZiadaviek STN EN 13108-21.
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8.3 Finisery

Na rozprestieranie asfaltovej zmesi sa mézu pouzit len finiSery umoznujiuce polozenie
asfaltovej zmesi v parametroch predpisanych v PD (hrabka, prie¢ny a pozdizny sklon). FiniSer musi
byt vybaveny automatickym nivelatnym zariadenim schopnym dodrzat niveletu bez ohfadu
na nerovnosti povrchu podkladovej vrstvy. Nastavitelna rozprestieracia a hladiaca doska musi byt
vyhrievana a vybavena vibraénym a hutniacim tramom zabezpecujucim rovnomerny a ucinny stupen
predhutnenia zmesi za finiSerom po celej Sirke jej kladenia.

8.4 Homogenizator

Homogenizator je technologické =zariadenie umiestnené medzi dopravnym vozidlom
na prepravu asfaltovej zmesi a finiSerom, ktorého ulohou je zabezpeéit rovnomernu teplotu,
konzistenciu a zrnitost asfaltovej zmesi pred jej rozprestieranim. Sklada sa spravidla z nasypného
zasobnika (bunker), mieSacieho mechanizmu (Snekovy dopravnik alebo mieSadlo), riadiacej jednotky
a vystupného dopravného systému veduceho do finiSera. Niektoré typy mézu byt vybavené systémom
aktivneho dohriatia alebo udrziavania teploty zmesi, najma pri NAZ alebo poc¢as chladného pocasia.

8.5 Hutniace mechanizmy

Na dosiahnutie pozadovanej miery zhutnenia sa musia pouzit hladké, pneumatikové, vibra¢né
alebo kombinované valce. Valce musia byt v dobrom technickom stave a musia zabezpecovat
plynulost zmeny smeru jazdy bez spatného trhnutia.

Oceflové valce sa mo6zu kropit len tak, aby sa zmes pri hutneni na ne nelepila. Pneumatikové
alebo kombinované valce musia mat zariadenie umoznujuce plynuld zmenu tlaku v pneumatikach,
pricom v8etky pneumatiky sa musia hustit na rovnaky tlak. Pri kazdej hutniacej zostave pre TDZ | az
Il sa odpori¢a mat stale pripraveny aspon jeden nahradny valec (pre pripad poruchy). Miesta
nedostupné pre valce (napr. okolo vpusti) sa zhutnia vhodnymi mechanizmami tak, aby sa dosiahla
pozadovana miera zhutnenia.

9 Stavebné prace

9.1 Vyroba asfaltovej zmesi

VAZ musi zabezpecit homogenitu vyroby asfaltovej zmesi, pricom vSetky zrna kameniva
musia byt po opusteni mieSacky rovnomerne obalené asfaltovym spojivom. V3etky vstupné materialy
sa musia pred dopravenim do mieSacky VAZ presne odvazit’ a vyhriat na predpisanu teplotu. Teplota
kameniva, asfaltu a hotovej zmesi sa musi po¢as vyroby priebezne kontrolovat.

Pracovné teploty pri vyrobe asfaltovych zmesi st uvedené v tabulke 17.

Tabulka 17 - Pracovné teploty pri vyrobe asfaltovych zmesi

1)
Druh asfaltového spojiva Tepolcc:)ta
20/30 175 az 190
30/45 170 aZz 185
35/50, 40/60 150 az 185
50/70 140 az 180
70/100 140 az 160
PMB 10/25-60, PMB 10/25-65 175 az 195
PMB 10/40-65, PMB 10/40-75 175 az 195
PMB 25/55-60, PMB 25/55-65 175 az 190
PMB 45/80-65, PMB 45/80-75 165 az 180
TCA 10/20, TCA 15/25 180 az 195
Y Pracovné teploty asfaltovych spojiv stanovuje ich vyrobca. Ak vyrobca tuto informéciu neuvadza, platia uvedené medzné
teploty asfaltovych zmesi. Viyrobca asfaltovej zmesi je povinny overit’ pracovné teploty pri vyrobe konkrétnej asfaltovej
zmesi v ramci ST, pricom musi reSpektovat hodnoty stanovené vyrobcom spojiva a uviest ich v ST. V pripade
nizkoteplotnych alebo inych Specialnych spojiv je ich vyrobca povinny poskytnut dalSie potrebné udaje na overenie a
stanovenie rozsahu manipulaénych teplét.

Pri pouZiti prisad sa celkova doba mieSania asfaltovej zmesi voli tak, aby doSlo k ich
rovnomernému rozmieSaniu bez vytvarania zhlukov. Vykon VAZ musi byt v sulade s rychlostou a
vykonom finiSera. Odporuca sa, aby vykon VAZ bol najmenej 100 t.h-2,
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Skladovanie hotovej zmesi je mozné iba v na to uréenych zasobnikoch (¢l. 8.1 TKP), pricom
Cas medzi vyrobou a rozprestrenim zmesi na stavbe nesmie presiahnut dobu ucinnosti prisady,
maximalne vSak 3,5 hod.

9.1.1 Vyroba NAZ

Pred vyrobou NAZ je potrebné overit, ¢i VAZ umoznuje dosiahnut pozadované znizZenie
teploty zmesi, a ak je to potrebné, zohladnit aj teplotu zariadenia po vyrobe pri Standardnych
teplotach.

Orientacné pracovné teploty pri vyrobe NAZ su uvedené v tabulke 18. Uvedené teploty sa
tykaju NAZ vyrabanych pomocou prisad, ako aj technolégiou penoasfaltu.

Tabulka 18 - Orientacné pracovné teploty pri vyrobe NAZ

Druh asfaltového spojiva Tepol((:)tal)

30/45 140 az 155

35/50, 40/60 135 az 155

50/70 130 az 150

PMB 10/45-65 150 az 175

PMB 25/55-55, PMB 25/55-60 140 az 165

PMB 45/80-65, PMB 45/80-70 135 az 155

Y Teplota zmesi, ktort je potrebné dosiahnut pri vyrobe, musi byt stanovena s ohladom na miestne okrajové podmienky,
ako su doba prepravy, poveternostné podmienky a spésob pokladky, a zaroveli musi zohladriovat orientacné hodnoty
teploty zmesi v mieste pokladky pri rozprestierani zmesi.

Subezna vyroba NAZ azmesi vyrabanych pri Standardnych (neznizenych) teplotach sa
zakazuje.

Aby sa dosiahlo vysu$enie kameniva pri nizsich teplotach, treba predizit dobu su$enia
znizenim otacok susiaceho bubna a pocitat so znizenim vykonu VAZ.

Spdsob davkovania pre konkrétnu prisadu predpisuje vyrobca v technickom liste.
Pri davkovani prisad na vyrobu NAZ sa musi predizit doba mieSania asfaltovej zmesi o &as udavany
vyrobcom prisady, najmenej vSak o 10 sekund.

Pri vyrobe NAZ technolégiou penoasfaltu musi byt davka vody pre jednotlivi zames uvedena
Vv zazname o zloZeni zmesi. Kontrola spotreby vody sa vykonava najmenej raz denne.

9.2 Doprava asfaltovych zmesi

Cas medzi vyrobou a podkladkou asfaltovej zmesi je limitovany klimatickymi podmienkami
v mieste vyroby a kladenia asfaltovej zmesi, ako aj starnutim asfaltového spojiva pocas vyroby,
prepravy a kladenia asfaltovej zmesi, ktoré nastdva primarne v doésledku dlhodobého vystavenia
asfaltového spojiva vysokym teplotam. Na zniZenie strat teploty zmesi pri preprave sa musia korby
vozidiel zakryvat. Prednostne sa maju pouzivat vozidla s velkou prepravnou kapacitou.

Cas dopravy medzi VAZ a rozprestrenim asfaltovej zmesi musi spifiat poZiadavky uvedené

rozprestierani.

Tabulka 19 — Maximalny ¢as dopravy medzi VAZ a rozprestrenim asfaltovej zmesi

Typ dopravného prostriedku Maximalny c_as, Spracovania
(minaty)

Neizolovana korba 90

Izolovana korba 1209

Y Pre zabezpecenie homogenity zmesi a teploty je potrebné pred finiSerom pouzit homogenizator, popripade vytlacacie
(push-off) korby.

9.3 Uprava podkladu

Asfaltové zmesi AC, SMA, VMT, BBTM a AUTL sa kladu na zhutnenu podkladovu, loznu
vrstvu alebo na povrch existujucej vozovky. Ak sa kladie nova asfaltova zmes na povrch existujicej
vozovky, nesmu byt nerovnosti va¢Sie ako v tabufke 20.

Tabulka 20 — Maximalna nerovnost’ existujuceho povrchu
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Nova asfaltova zmes
Hrdbka kladenej vrstvy (mm) <35 mm >35mm BBTM AUTL
Maximalna nerovnost

P 15 20 10 5
existujliceho povrchu (mm)Y
D V&c¢sie nerovnosti sa musia vyrovnat frézovanim alebo zhotovenim vyrovnavacej vrstvy v potrebnom rozsahu. Na
vyrovnavaciu vrstvu sa nevztahuju poZiadavky uplatriované na nasledne kladenu vrstvu.

Podklad musi byt suchy, nezamrznuty, Cisty s opravenymi vytlkmi, trhlinami alebo Skarami.
Zvlastnu pozornost treba venovat kontrole podkladu po frézovani (moznost vzniku tenkych Skrupin).
Pripadné nerovnosti v pozdiznom i prieénom smere musia na novej vozovke zodpovedat
poziadavkam normy, podla ktorej sa vrstva zhotovila.

Na zabezpecenie spolupdsobenia asfaltovych vrstiev medzi sebou sa vzdy aplikuje spojovaci
postrek s asfaltovou emulziou a na zabezpecenie spolupdsobenia asfaltovych vrstiev s hydraulicky
stmelenymi podkladovymi vrstvami alebo nestmelenymi podkladovymi vrstvami infiltraény postrek
podfa STN 73 6129 s asfaltovou emulziou podla tabulky 21.

Tabulka 21 — Mnozstvo asfaltovej emulzie pre spojovacie a infiliracné postreky

Spojovaci postrek? Infiltracny postrek
AC, SMA, BBTM, AUTL, VMT i
VMT
Mnozstvo zvySkového . 5
asfaltu (kg/m?)b? 0,15 az 0,50 0,30 az 0,65

D Ak je jedna z konstrukénych vrstiev s polymérom modifikovaného asfaltu, musi sa pouzit spojovaci postrek s polymérom
modifikovanej asfaltovej emulzie na styku pod aj nad vrstvou.

2 Ak je povrch podkladu pérovity, mnozstvo postreku sa primerane zvacsi.

3 Pri kladeni vrstvy hrubej ako 40 mm na &erstvo zhotovenu podkladovi alebo loznu vrstvu z asfaltovej zmesi sa méze, po
vykonani vSetkych preberacich skuSok pozadovanych v tychto TKP a prevzati vrstvy so suhlasom objednavatela stavebnych
prac, upustit od realizacie spojovacieho postreku.

Postrek asfaltovou emulziou sa vykona v dostatoénom c¢asovom predstihu pred kladenim
asfaltovej zmesi tak, aby doslo k vystiepeniu emulzie a odpareniu vody.

Pred kladenim asfaltovej zmesi sa vykona vizudlna prehliadka spojovacieho postreku
a skontroluje sa, ¢&i su uvedené podmienky splnené. Vysledky kontroly sa zapiSu do stavebného
dennika. Ak by postrek stekal po povrchu podkladu, musi sa okamzite znizit jeho mnozstvo.

Pre zlepSenie adhézie dvoch asfaltovych vrstiev a zaroven pre zamedzenie nalepovania
spojovacieho postreku na pneumatiky je vhodné pouzit napr. kropenie vapennou suspenziou. Tato
technolégia umoznuje aj redukciu solarnych tepelnych ziskov a rychlejSie vychladnutie podkladovej
vrstvy.

V pripade, Ze napriek vyStiepeniu emulzie sa nadalej v désledku horuceho po€asia vytrhava a
lepi na pneumatiky stavebnych vozidiel (zvy€ajne iba emulzie s PMB), je povolené vytvorenie velmi
jemného vodného filmu.

Povrch a zvislé plochy (styéné plochy obrubnikov, rigolov, vpustov, CB krytov, Sachiet,
armatur atd.) sa pred kladenim postriekaju (natru) asfaltovou emulziou, ktord sa pouZila na spojovaci
postrek. Pri obrusnych vrstvach je na takého plochy vhodné pouZit asfaltovu zalievku.

Pouzitie geosyntetickych materidlov musi byt navrhnuté a vypoltovo odévodnené
projektantom, pricom sa riadi [T6]. Na novostavbach sa pokladka asfaltovych zmesi priamo
na geosynteticky material nevykonava.

9.3.1 Uprava podkladu pre PA

Asfaltova zmes typu PA sa kladie na zhutnenu loZznu vrstvu vozovky z asfaltového beténu,
ktora je vybavena vodotesniacou vrstvou. Tato vodotesniaca vrstva zabezpeCuje odtok zrazkovej
alebo inej povrchovej vody cez celu vrstvu PA. Pred zhotovenim vodotesniacej vrstvy a pred kladenim
zmesi PA sa podklad ocisti od zvySkov humusovitych alebo ilovitych €astic a od organickych, najma
mastnych usadenin. Vodotesniaca vrstva zabezpecuje utesnenie podkladu. Vodotesniaca vrstva sa
zhotovi aj cez zoSikmenu plochu podkladu na okrajoch vrstvy, ¢im sa zabrani preniknutiu vody
z vrstvy PA do loznej, pripadne aj hornej podkladovej vrstvy.

Vodotesniaca vrstva sa zhotovi:

e postrekom modifikovanou asfaltovou emulziou v mnozstve 1,5 kg.m-? az 2,2 kg.m= zostatkového
spojiva; postrek sa vykona na dvakrat;

e postrekom modifikovanym asfaltom v mnozstve 1,0 kg.m2 az 1,6 kg.m? zostatkového spojiva;
postrek sa vykona na jedenkrat;
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e inymi $pecialnymi Upravami v kombinacii modifikovanej asfaltovej emulzie v mnozstve 0,7 kg.m-2
az 1,1 kg.m2 zostatkového spojiva a kalovym zakrytom,

¢ membranou SAM jednovrstvovy nater so zvySenym davkovanim spojiva (2,0 kg.m2 az 4,0 kg.m2
zostatkového spojiva).

Na posyp vodotesniacej vrstvy sa pouzije predobalené drvené kamenivo v mnozstvach podla pouZitej

frakcie kameniva:

o frakcie kameniva 4/8 mm v mnoZzstve 5 kg.m?2 az 8 kg.m=2,
o frakcie kameniva 8/11 mm v mnozZstve 7 kg.m2 az 10 kg.m-2.
Posyp sa nevykona, ak sa vodotesniaca vrstva zhotovila v kombinacii postreku s kalovym zakrytom.
Kamenivo frakcie 8/11 mm sa pouzije len v tych pripadoch, ak sa na zhotovovanie vodotesniacej
vrstvy pouzilo viac ako 1,5 kg.m2 zostatkového spojiva. Na vyzretie vodotesniacej vrstvy je potrebné
min. 48 hodin, v zavislosti od poveternostnych podmienok. Fyzikalno-mechanické vlastnosti
vodonepriepustnej vrstvy sa kontroluju vizualnou prehliadkou. Pri prehliadke sa stanovuje vyzretie a
tuhost’ vrstvy. Vrstva pri prechode osoby vykonavajucej prehliadku musi byt tuha. Na povrchu vrstvy
nesmu zostat’ po prechode odtlacky.

Ak sa na zaklade ukoncéenia prevadzkovej spdsobilosti alebo ukonéenia Zivotnosti obrusne;j
vrstvy PA rozhodne o jej obnove, musi sa zabezpe it UpIné odstranenie vrstvy PA odfrézovanim spolu
S vodotesniacou vrstvou.

9.4 Klimatické podmienky
Asfaltové zmesi na zhotovenie asfaltovych vrstiev sa nesmu klast za dazda alebo ak je

podkladu pri kladeni asfaltovej zmesi si uvedené v tabulke 22.

Tabufka 22 - Minimalne teploty vzduchu a podkladu pri pokladke asfaltovych zmesi

Podkladova, Podkladova, Obrusna?
lozna? loznav Obrusna» <30 mm PA
bez PMB s PMB
Teplota vzduchu? (°C) 3 5 7 10 10
Teplota podkladu? (°C) 5 7 10

Y Horné podkladové vrstva a lozné vrstva mézu byt rozprestierané na mierne zavihnuty povrch. Obrusna vrstva sa méze
poloZit' len na suchy povrch loZnej vrstvy.
2 V pripade, Ze bude spineny len jeden z parametrov, rozhodne o pokladke zastupca objednavatela.

9.5 Rozprestieranie zmesi

Rozprestieranie asfaltovej zmesi spolu s jej zhuthovanim tvori pokladku asfaltove] vrstvy.
Asfaltova zmes sa rozprestiera s prevySenim tak, aby sa po zhutneni dosiahla projektom predpisana
hrubka vrstvy. Asfaltové zmesi sa na vozovkach kladu za vyluCenej premavky. Ak to nie je
zo zavaznych dévodov mozné, musi sa postup prac navrhnat tak, aby sa neohrozila bezpecnost
pracovnikov stavby a u€astnikov premavky pri dodrzani vyslednej kvality prac.

Dovolené spbsoby pokladky asfaltovych zmesi v polovienom alebo celom profile su uvedené
v tabulke 23.

Tabulka 23 — Pokladka asfaltovych zmesi v polovi€énom alebo celom profile

Nové vozovky | Nové vozovky Rekonstrukcie PA3)
Obrusna, lozna, | Obrusna, lozna, Obrusna, lozna, .
Druh vrstvy . . . Obrusna
podkladova podkladova podkladova
TDZ [ az lll IV a niZ8ia bez obmedzenia | bez obmedzenia
Cela sirka vozovky" + + + +
Polovi¢ny profil +2) + + i
vOozovky
D Kladené jednym finiderom s automatickym nivelaénym zariadenim. V pripade, ak $irka vozovky je nad$tandardna (pridavné
pruhy a pod.) a nestaci pouzit jeden finiSer, je mozné pouzit dalSi finiSer tak, aby bol pozdizny spoj robeny za hortuca.
2 Plati len pre podkladovu vrstvu asfaltovej zmesi.
% Asfaltové zmesi z PA sa kladu vZdy za uzatvorenej premavky.

Pri rozprestierani zmesi sa musi zabezpe€it jej plynula dodavka, aby nedochadzalo

k preruSovaniu jej ukladania. Ru¢né rozprestieranie zmesi je potrebné obmedzit na minimum (len
na malé plochy, kde nie je mozné pouzit strojné rozprestieranie), pricom plocha musi byt dékladne
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pri rozprestierani asfaltovych zmesi su uvedené v tabulke 24.

II:reinzestr;aézla asfaltu Najnizsia pripustna teplota zmesi v (°C) pri hrabke vrstvy?

(0,2 mm) do40mm | 40mm —70mm | 70 mm — 100 mm | nad 100 mm NAZ2
CA 70/100 150 140 135 130 120
CA 50/70 155 150 140 135 120
CA 40/60 160 155 145 140 130
CA 35/50 165 160 150 145 130
CA 30/45 170 165 155 150 130
CA 20/30 - 170 160 155 140
PMB 45/80-65; 75 160 155 150 145 130
PMB 25/55-65; 75 165 160 155 150 130
PMB 10/40-65; 75 - 165 160 155 140
TCA 10/20, 15/25 - 175 170 165 140

D Teplota asfaltovej zmesi pri rozprestierani asfaltovych zmesi je merana za zavitnicovym rozdelova¢om finisera.

2 Pri NAZ su uvedené teploty orientacné a musia zohladnit' parametre stanovené vyrobcom asfaltového spojiva, aditiv,
vysledky skusky typu, spésob vyroby NAZ a dalSie faktory ovplyvriujuce spracovatelnost zmesi ako aj aktualne klimatické
podmienky.

Pri pouziti zdrsfiovacieho kameniva musi obstaravatel stavebnych prac zabezpedit na jeden
tyzden obmedzenie najvy$Sej dovolenej rychlosti. Pred zruSenim obmedzenia rychlosti sa z povrchu
vozovky musia odstranit neuchytené zrna kameniva.

9.5.1 Pracovné spoje

Pozdizne a prie¢ne pracovné spoje na jednotlivych vrstvach sa vystriedaju s presahom
najmenej 200 mm a nesmu byt umiestnené do buducej jazdnej stopy alebo vodorovného dopravného
znacenia. Pri vozovkach so strechovitym prie€nym sklonom je pracovny spoj v osi vozovky a presah
vrstiev sa nevykonava.

Dokonaly pracovny spoj je mozné dosiahnut’ pri tzv. horicom spoji, a to kladenim dvoch
susediacich pracovnych pruhov naraz s minimalnym vzdjomnym odstupom finiSérov. Tym sa dosiahne
kvalitny spoj dobrym spolupésobenim dosiahnutym takmer rovnakou pracovnou teplotou asfaltovej
zmesi v oboch kladenych pasoch. Spdsob hutnenia je potrebné rozliSovat podla toho, ¢i sa jedna
0 jednosmerny alebo zmeneny sklon v mieste spoja.

Pri tzv. studenom spoji asfaltovej vrstvy musi byt dotykova plocha oSetrena vhodnym
technologickym spdsobom tak, aby sa €o najviac priblizila kvalite spoja vytvoreného za horuca.
Pri vozovkach so strechovitym prie€nym sklonom sa na pracovny spoj kladie zvladtny déraz na jeho
oSetrenie pri obrusnej vrstve. Pred kladenim susediaceho a pokracujuceho pracovného pruhu je
potrebné pracovnym spojom venovat zvySenu pozornost a musia byt utesnené dostatoénym
mnozstvom spojiva proti vnikaniu vody. Délezitym faktorom je drsnost’ kontaktnej plochy a dostatoéné
mnozstvo asfaltového spojiva na dotykovej ploche. Kontaktna plocha musi byt drsna s optimalnym
sklonom (70° — 80°). V $pecifickych pripadoch mdze byt dotykova plocha zvisla (napr. pri frézovani).
Sklon kontaktnej plochy je mozné dosiahnut pomocou pritlaéného kotu€a umiestneného na hutniacom
valci. Na takto upravenu plochu sa pred pokladkou dalSieho pasu nanesie Specialna asfaltova hmota
aplikovana za studena, cestny asfalt, pripadne asfaltova emulzia so zvySenou viskozitou, ktora sa
modze klast aj vo vacsich hrubkach, priblizne v mnozstve 50 g na 1 cm hrabky vrstvy a bezny meter
upravy. Typ pouzitého materialu musi byt stanoveny v technologickom popise prac s ohfadom na typ
asfaltovej zmesi a dopravné zataZenie pozemnej komunikacie. Nanesenie spojiva je mozné vykonat
pomocou Specialneho zariadenia alebo ruéne. Pracovny spoj pred nanesenim spojiva musi byt Cisty.

Pri pouziti pritlaéného kolieska pri zhutfiovani okraja asfaltovej vrstvy sa na pozdiznom spoji
pri aplikacii spojovacieho materidlu pred pokladkou druhého pruhu asfaltovej vrstvy nevykonava
nasledné oSetrenie pracovného spoja prerezanim a zaliatim horucou asfaltovou zélievkou. Horuce
zélievky sa v tomto pripade aplikuju na obrusnej vrstve povrchovo, bez prerezania spoja.
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Na spajané plochy je mozné aplikovat aj tesniaci pasik, pokial to umozni druh komunikacie a
dopravné zatazenie. Pracovné spoje sa zhotovia tak, aby vrstvy dosiahli i v mieste napojenia
pozadovanu mieru zhutnenia. PrieCne pracovné napojenia je najvhodnejSie vykonat v uhle 15°
od kolmice k osi vozovky a riadne ich oSetrit. VSetky asfaltové emulzie alebo zalievkové hmoty musia
spinat technické $pecifikacie uvedené v [T13].

9.5.2 OsSetrenie okrajovych hran

OSetrenie (vytvorenie, formovanie a zhutnenie) volnych okrajov je dbélezitym krokom
pre zaistenie kvality kladenej asfaltovej vrstvy. Oblast volnych hran je nachylnejSia k nizSiemu stupnu
hutnenia a tiez k nizSiemu obsahu asfaltového spojiva. Preto musia byt okraje vhodnym
technologickym postupom upravené a stlacené v sklone (napr. pritlaénym kotu¢om na valci) max. 2:1.

V pripade, ak sa nepouzije pritlaCny kotu¢ na valci, pre zamedzenie naslednému prenikaniu
vody do asfaltovych vrstiev pri budovani celej konstrukcie vozovky alebo pri rekonstrukcii, je vhodné
vySSie leZziace vofné hrany utesnit’ postrekom z horuceho asfaltu alebo Specialnej asfaltovej hmoty.
Kationaktivna asfaltova emulzia na tento Ucel nie je vhodna. Na vodorovnu plochu je potrebné naniest
spojivo v mnozstve cca 1,5 kg/m? a na Sikmej ploche v mnozZstve cca 4 kg/m2. Nanesenie spojiva je
mozné vykonat po polozeni kazdej vrstvy alebo celého suvrstvia naraz tak, aby povrch eSte nebol
znecisteny. Utesnenie okrajov je zvlast potrebné na vonkajSej strane smerového obluka
pri jednosmernom prie€nom sklone vozovky.

9.5.3 Pracovné spoje asfaltovej zmesi PA

Asfaltové zmesi PA sa na cestnych komunikaciach kladi vzdy tak, aby nevznikol pozdizny
pracovny spoj. PrieCne pracovné spoje sa zhotovia tak, aby napojenie bolo plynulé a vrstva
vykazovala v mieste napojenia pozadovanu mieru zhutnenia. Napojenie sa vykonava orezanim vrstvy,
vytvorenim zvislej napajajucej sa plochy vrstvy ajej vyhriatim pred kladenim novej vrstvy PA.
PozdiZzne napojenie vrstiev PA je najvhodnejsie v uhle priblizne 15 ° od kolmice k osi vozovky.

PozdiZne a prieéne pracovné spoje nahriate pred dal$im kladenim zmesi PA sa nesmu natriet
asfaltovym spojivom alebo asfaltovou emulziou. Nesmie sa aplikovat ani tesniaci pasik z asfaltového
tmelu, ¢im by sa zabranilo odtoku povrchovej vody v obrusnej vrstve PA.

V3&etky zvislé plochy Sachiet a vpusti podzemnych vedeni, zvislé plochy cementobeténovych
odvodriovacov, atd., ktoré budu v styku s asfaltovou zmesou PA, sa natrd a zaleju asfaltovou
zalievkou. Do obrusnej vrstvy PA sa nezarezavaju ziadne Skary. Zaciatok a koniec Upravy sa musi
zhotovit tak, aby sa vrstva PA plynule napojila na jestvujucu vrstvu krytu vozovky. V mieste napojenia
musi byt dodrzana miera zhutnenia napojovane;j vrstvy.

9.6 Zhutnovanie zmesi

Pri zhutfiovani sa musia pouzit U¢inné mechanizmy a vhodné technologické postupy.
Na hutnenie je potrebné nasadit predovSetkym vysokovykonné vibracné alebo oscilacné valce, tazkeé
statické valce a pneumatikové valce. Pneumatikové valce su obzvlast vhodné pri hutneni hrubsich
podkladovych vrstiev. Typ, hmotnost, hustenie pneumatik, pocet valcov, ich zostava a pocet
prejazdov uruje predpis zhotovitela, ktory sa overi pri zhutiovacom pokuse. Hutnenie pomocou
malych mechanizmov, ako su Zaby, malé valce a pod., je potrebné obmedzit na minimum a pouzivat
iba na malych plochach, kde nie je mozné pouZzit tazku hutniacu techniku. Rozprestretd asfaltova
zmes sa hutni pri o najvys8ich teplotach, pricom hutnenie sa za¢ina od okrajov smerom k stredu
poloZenej asfaltovej vrstvy. Pri hutneni nesmie dochadzat k nadmernému drveniu zfn kameniva.

Na hutnenie zmesi SMA, BBTM, AUTL a PA sa smu pouzivat iba valce s ocelovymi behufimi.
Pri zmesiach SMA sa valec so zapnutou vibraciou pouziva len na zaCiatku procesu hutnenia.
Pri zmesiach PA a zmesiach so znizenou hlu¢nostou sa vyuziva iba statické hutnenie.

Na zamedzenie ochladzovania kolies valcov pri nizSich teplotach sa kolesa opatria
ochrannymi zasterkami. Postup zhutfiovania je potrebné prispdsobit rozsahu stavebnych prac, druhu
pozemnej komunikacie, pocasiu, roénému obdobiu a miestnym pomerom.

Postup a smer valcovania sa nesmie menit, aby nedoSlo k premiestriovaniu asfaltovej zmesi.
Valec sa presuva naraz na vzdialenejSom konci od finiSera smerom, kde je asfaltova zmes chladnejSia
a stabilnejSia. Valce sa nesmu nechat’ stat na nevychladnutej vrstve. Doporu€ené teploty ukon&enia
zhutfiovania asfaltovych zmesi pri najéastejSie pouzivanych asfaltovych spojivach su uvedené
v tabulke 25.
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Tabulka 25 - Doporuéené teploty ukonéenia zhutfiovania asfaltovych zmesi

Druh spojiva
PMB 10/25-60, 65
50/70 30/45 igﬁ iggg PMB 10/40-65 PMB 25/55-75
70/100 35/50 20/30 PMB 25/55-65 PMB 45/80-75
PMB 45/80-65
Ukoncenie hutnenia s | 10505 | q05°c | 110°C 110 °C 115°C
vibraciou
proncen celkoveho | - gg oc 85 °C 90 °C 90 °C 95 °C
utnenia

DV pripade nizkoteplotnych, modifikovanych a inych $pecialnych spojiv stanovuje teplotu asfaltovej zmesi na hutnenie
vyrobca zmesi podla odportcani vyrobcu spojiva alebo prisady.

Pred zhutfiovanim PA sa behune valcov nahreju tak, aby sa po€as zhutfiovania nevytrhavala
asfaltova zmes. Zhutriovanie PA sa vykona intenzivne bezprostredne za finiSerom a vzhfadom
na rychle ochladzovanie vrstvy PA sa vyzaduje zostava vacSieho poctu valcov. Vibracia valcov sa
nesmie pouzivat. Zhutfovanie sa musi ukoncit, ak teplota zmesi PA klesne pod 120 °C. Po zhutneni
vrstvy PA nesmu byt na jej povrchu Ziadne nerovnosti alebo trhliny. Po zhutnenej vrstve PA je
zakazana jazda technologickymi vozidlami stavby so zaSpinenymi kolesami. Na zhotovenej vrstve PA
(jazdnych pruhoch a spevnenej krajnici vozovky) je zakazané skladovat akykolvek sypky material
alebo s nim na zhotovenej vrstve manipulovat.

Zhutneniu asfaltovych zmesi s VMT je nutné venovat zvySenu pozornost vzhladom
na pouzitie tvrdSich asfaltov. S ich zhutfiovanim sa musi zacat okamzite po ich rozprestreti a
predhutneni finiSerom a pri o najvy$Sej teplote. Ako prvé sa odporucaju pouzit vysoko ucinné
vibracné valce. Bezprostredne po ukonc€eni hutnenia s vibraciou sa pouziju tazké alebo stredne tazké
statické valce.

Pri pokladke NAZ dochadza k skrateniu ¢asu vhodného na hutnenie, najméa ak sa vyuziva
vySSi potencial znizenej pracovnej teploty. Preto je nevyhnutné venovat navrhu hutniacej zostavy a
postupu hutnenia mimoriadnu pozornost. Hutnenie a Uprava pracovnych spojov a okolo objektov
inzinierskych sieti sa musia vykonat’ ¢o najskér s ohfadom na rychlejSie ochladzovanie povrchu NAZ.
Hutnenie sa musi zadat' o najblizSie za finiSerom, pricom v pripade potreby sa odporuéa skratit dizku
zéberu valcov.

Dal$ia vrstva sa nemoze poloZit bez prevzatia predchadzajicej vrstvy objednavatefom.
Dopravu po asfaltovej vrstve je mozZné obnovit, ak teplota vrstvy po ukon&eni kladenia klesne
pod +40 °C. V letnom obdobi az po 24 h.

10 Skusanie

Pozadované vlastnosti stavebnych materialov, asfaltovej zmesi a hotovej vrstvy sa overuju
v 8tadiu pripravy, po€as vyroby zmesi a po jej poloZeni a zhutneni. Vykonavaju sa tieto druhy skusok:
Skusky typu STN EN 13108-20, [T1].
Planované skusky vyrobcu asfaltovej zmesi STN EN 13108-21.
Preberacie skusky asfaltovych zmesi v zmysle tychto TKP.
Preberacie skusky hotovej vrstvy v zmysle tychto TKP.
Kontrolné skusky objednavatela v zmysle tychto TKP.

Uvedené skusky (mimo kontrolnych skuSok objednavatela) vykona akreditované laboratérium
zabezpecCené zhotovitelom na zaklade schvaleného KSP objednavatelom. Zaznamy o odbere vzoriek,
skusobné protokoly a iné doklady preukazujuce kvalitu je zhotovitel stavby povinny priebezne
predkladat’ objednavatelovi, najneskér pred prevzatim vrstvy vozovky. Zavereénu spravu s vysledkami
skusok a merani celého objektu alebo jeho ucelenej Casti predklada zhotovitel objednavatelovi spolu
so vSetkymi poZadovanymi dokladmi najneskér 14 dni pred terminom preberacieho konania.

V zavaznych pripadoch, ked nie su dosiahnuté suhlasné vysledky skuSok zhotovitela a
objednavatela, vykonaju sa v potrebnom rozsahu rozhodcovské skusky. Tieto skusky vykona
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akreditované laboratérium, ktoré nebolo zainteresované do pripravy a vykonavania prac. S vyberom
laboratéria musia suhlasit obidve strany. Vysledky rozhodcovskych sku$ok su pre obidve strany
zavazné.

Na odber vzoriek zakladnych materialov, asfaltovej zmesi alebo vyvrtov (vysekov) z hotovej
Upravy a ich skusanie plati STN EN 12697-27 a suvisiace technické normy. Vzorky z hotovej vrstvy
(vyvrty alebo vyseky) musia byt odobraté na celd hrubku skaSanej Upravy, pokial mozno
bez porusenia. Vzniknuté otvory sa musia €o najskér zaplnit vhodnym spésobom.

10.1 Skuska typu (ST)

Poziadavky na Struktiru a obsah ST su uvedené v [T1]. Platnost ST je 5 rokov, po uplynuti
doby platnosti je potrebné vykonat validaciu ST. Pri vypracovani ST sa odoberaju vstupné materialy
na VAZ, uvyrobcu alebo dodavatela vstupnych materialov. Vysledky skusSok z overenia vstupnych
materialov predkladanych na schvalenie objednavatelovi so ST nesmu byt starSie ako 6 mesiacov.

10.2 Planované skusky vyrobcu

Planovanymi skuskami vyrobcu sa priebeZzne overuju vlastnosti materidlov a asfaltovych
zmesi s poziadavkami ST v odchylkach definovanych vo VoP. Vyrobca musi overovat vsetky
vlastnosti deklarované vo VoP v poCetnostiach stanovenych tymito TKP a planom kontroly kvality
vyrobcu.

Vyrobca asfaltovej zmesi vykonava kontrolné skusky materialov a asfaltovych zmesi v zmysle
svojho planu kvality a planu skusok spracovanych v zmysle STN EN 13108-21, ako sucéast systému
riadenia vyroby. Tieto skusky sluzia vyrobcovi asfaltovej zmesi na kontrolu vstupnych materialov,
homogenity vyroby a dodrzania poZziadaviek stanovenych vo VoP.

Vstupné materialy sa musia kontrolovat a skuSat najmenej v rozsahu a v poc€etnostiach
stanovenych v STN EN 13108-21. Na dokladovanie kvality vstupnych materialov je mozné pouzit
vysledky skusSok vykonanych ich vyrobcami. V tom pripade je v3ak potrebné, aby v plane kvality
vyrobne asfaltovych zmesi bola odvolavka na plan kvality vyrobcu vstupného materialu.

Vysledky skuSok bodu maknutia a penetracie asfaltu musia byt v rozmedzi deklarovanom
vyrobcom asfaltu vo VoP.

Vysledky skusok kameniva a kamennej mucky musia byt v rozmedzi deklarovanom vyrobcom
kameniva vo VoP.

Pocgetnost planovanych skuSok vstupnych materialov je uvedena v tabulke 26.
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Tabulka 26 - Planované skusky vyrobcu asfaltovych zmesi - vstupné materialy
- . Pocetnost’
Parameter Skusobna norma najmenej
Kamenivo
Zrnitost STN EN 933-1 2000tV
Obsah jemnych zin, f STN EN 933-1 2 000tV
. STN EN 933-3
Tvar kameniva, Fl alebo SI STN EN 933-4 2000tV
Podiel drvenych alebo lamanych povrchov zin, C? STN EN 933-5 2000tV
Odolnost proti rozdrobovaniu, suéinitel Los Angeles, LA STN EN 1097-2 1x ro¢ne
Odolnost proti vyhladzovaniu, PSV STN EN 1097-8 1x roéne
Odolnost proti obrusovaniu, Moe STN EN 1097-1 1x ro¢ne
Nasiakavosf, WA243) ' STN EN 1097-6 1x roéne
Zmrazovanie a rozmrazovanie, F3 STN EN 1367-1
Prilnavost asfaltu ku kamenivu STN EN 12697-11 1x ro€ne
Kvalita jemnych zfn, metylénova modra, MBe STN EN 933-9 2x roéne
Obsah hrubych lahkych nedistét, mipc® STN EN 1744-1 + Al 1x ro¢ne
Objemova stalost kameniva z oceliarenskej trosky, V4 STN EN 1744-1 + Al 1x ro¢ne?
Kamenna mucka
o STN EN 933-10
Zrnitost STN EN 933-1 600 tV
Obsah vody, % hmotnosti, W STN EN 1097-5 600 tY
Delta kruzok a gul6cka, Ar &« B STN EN 13179-1 1x ro¢ne
Rozpustnost vo vode, WS STN EN 1744-1 + Al 1x ro¢ne
Obsah uhli¢itanu vapenatého, CC STN EN 196-2 1x roéne
Asfalt
Penetracia pri 25 °C; 0,1 mm STN EN 1426 300tV
Bod maknutia KG; °C STN EN 1427 300tV
Teplota lAmavosti podla Fraassa, °C® STN EN 12593 1x ro¢ne®
Elasticka navratnost pri 25 °C, %5 STN EN 13398 1x ro¢nel®
Stalost pri skladovani — rozdiel bodu maknutia, °C SS-I:I'I\II\IEEI\II\I113432979 1x rocne®
R-material”
STN EN 933-1
Zrnitost STN EN 12697-2 500 tV
Obsah asfaltu, % STN EN 12697-1 500 tY
Penetracia pri 25 °C; 0,1 mm® STN EN 1426 500 tV
Bod maknutia KG; °C® STN EN 1427 500 tV
Objemova hmotnost zin® STN EN 1097-6 500 tY

D Stanovi sa na vzorke odobratej vo vyrobni asfaltovej zmesi.

3 Staci overit jednu viastnost.
4 Plati pre troskové kamenivo.
% Plati pre modifikované asfalty.

2 Plati iba pre hrubé taZené predrvené kamenivo, ktoré je mozné pouZzit iba v podkladovej a loZnej vrstve asfaltovej zmesi.

® V pripade poZiadavky objednavatefa méze byt periodicita skisania vy$sia.

" Pri opdtovnom pouziti R-materialu pri vyrobe asfaltovych zmesi sa musi jeho frézovanie vykonavat po jednotlivych vrstvach
vozovky, aby bol ziskany material ¢o najhomogénnejsi. V takom pripade mdZe objednavatel poskytnut data o skladbe
pdbvodnej vozovky.

8 Iba ak je pouzité mnozstvo R-materialu vécsie ako 10 % pri zmesiach na obrusné a viac ako 20 % pri zmesiach na lozné
a podkladové vrstvy vozovky.
Pozn.: Pocetnost plati pre uvedené mnozstvo vstupného materialu, ktory je urceny pre zabudovanie do asfaltovej zmesi pri jej
vyrobe na vyrobni.
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Skusky asfaltovych zmesi sa vykonavaju na zmesiach odobratych vo vyrobni. Pre NAZ platia
rovnaké poziadavky ako pre AC zmesi vyrabané za horluca. Planované skusky asfaltovych zmesi
vykonava vyrobca podla tabulky 27.

Tabulka 27 - Planované skusky vyrobcu asfaltovych zmesi — asfaltové zmesi zakladné skusky

Parameter Skusobna norma Zmes
AC SMA | BBTM PA |AUTL| VMT
Obsah spojiva STN EN 12697-1 + + + + + T
STN EN 12697-2
Zrnitost STN EN 933-1 * * + + + +
Medzerovitost STN EN 12697-8 + + + + + +

Pocetnost planovanych skusok asfaltovych zmesi zabezpecovanych vyrobcom v ramci
systému kvality jej vyroby sa urCuje v zavislosti od stanovenej Urovne vyroby vyrobne a nastavenej
urovne pocetnosti skuSok podfa STN EN 13108-21.

Uroven podetnosti skuSok a najmensie pocetnosti zakladnych a doplnkovych skasok
asfaltovych zmesi su uvedené v tabulkach 28 a 29.

Tabufka 28 - NajmenSie pocetnosti planovanych skuSok z vyrobenych asfaltovych zmesi pri ich

vyrobe, TDZ I az lll

Pocetnost’ pri splneni Grovne vyroby

Uroven p
Druh zmesi Vrstva poéetnosti vyrobne
skusok A ‘ B ‘ C
Pocetnost rozborov hotovej zmesi
AC, BBTM, SMA, PA, Obrusné, 1 000 | 500 I 250
AUTL, VMT lozna, Y Pocetnost skisok viastnosti -
(jlemno i hrubozrnné) | podkladova ocetnost skusok viastnost zmesi
10000 [ 5000 | 3000

Tabulka 29 - NajmensSie poc¢etnosti kont

rolnych skusok asfaltovych zmesi pri ich vyrobe, TDZ IV az VI

Pocetnost’ pri splneni trovne vyroby

Uroven P
Druh zmesi Vrstva poéetnosti vyrobne
skusok A | B | C
Poc&etnost rozborov hotovej zmesi
AC, BBTM . 1000 500 250
(emno i hrubozmng) |  °PTsna v Poc':etnos|t’ skusok vlastml)sti zmesi
10000 | 5000 | 3000
Pocetnost rozborov hotovej zmesi
AC lozna, . 2000 | 1000 | 500
(hrubozrnné) podkladova Pocetnost skuSok vlastnosti zmesi
10000 | 5000 | 3000

10.3 Preberacie skusky asfaltovych zmesi predkladané zhotovitelom

Zhotovitel stavby predklada objednavatelovi i vysledky skusok asfaltovych zmesi odobratych
na stavbe za zavitovkou finiSera. Rozsah a pocetnost’ tychto skuSok su uvedené v tabulke 30.
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Tabulka 30 - Preberacie skusky asfaltovych zmesi odobratych na stavbe

Skusobna norma Zmes Pocetnost’ skusok
Parameter —
AC [ SMA | BBTM | PA | AUTL | VMT | obrus | lozna | podkl.
Zakladné skusky asfaltovej zmesi
Teplota
asfaltovej STNEN12697-13 | + | + | + | + | «+ | « |1Isk/} Ask/ ) dsk/
1) auto auto auto
zmesi
Obsah spojiva STN EN 12697-1 + + + + + + 500t 500t 1000t
L STN EN 12697-2
Zrnitost STN EN 933-1 + + + + + + 500t 500t 1000t
Medzerovitost STN EN 12697-8 + + + + + + 500t 500t 1000t
Obj. hm. zhut. | oy EN12697-6 | + | + + + N + | 500t | 500t | 1000t
zmesi
Doplnkové skusky asfaltovej zmesi

Stekavost STN EN 12697-18 | - + - + - - 5000t - -
Pomer pevnosti
v prie€nom STN EN 12697-12 | + + + + + + |3000t| 5000t | 5000t
tahu
Priemerna
porn.erg;":lsrlbka STN EN 12697-22 + + - + - + |5000t| 3000t | 3000t
kolaje + A1
Sklon
vyjazdenej + + - + - + |5000t| 3000t | 3000t
kolaje?: 3
Min. a max.
percento
medzier v STNEN12697-8 | +9 | + | - - - - | s00t | 500t | 1000t
kamenive
vyplnenych
asfaltom
Modul tuhosti® | STN EN 12697-26+A1 | - - - - - + - 1/stavba”) | 1/stavba’)
Odolnost proti | gy en 12697-249 | - | - - - - + - | wstavba? | 1/stavba’
Unave

D Meranie sa vykona v nasypke finiSera po vysypani z auta a za listou finisera.

2 Po 10 000 cykloch.

3 Nevyzaduje sa pre zmesi AC Il, BBTM a AUTL.

4 Pre AC II.

® Pre zmesi VMT.

® Stanovené podla STN EN 12697-24 priloha D: Stvorbodova metéda.

" Skusku mozno nahradit dvojnasobnym poétom skisok odolnosti voéi trvalym deformaciam.

Pri pracach mensieho rozsahu, ako su napr. opravy, je potrebné vykonat zakladné skusky
asfaltovych zmesi podfa tabulky 27 na kazdy stavebny objekt. Rozsah dopinkovych skuSok zmesi
uvedenych v tabulke 30 je potrebné prerokovat s obstaravatelom v zavislosti od ploSnej vymery
opravy.

10.4 Kontrolné skusky objednavatela

Objednavatel vykonava svoje kontrolné skusky vstupnych materidlov a asfaltovej zmesi
podla vilastného systému kontroly kvality alebo pri pochybnosti o spravnosti vykonavanych prac.
Kontrolné skusky vykonava vo vlastnom laboratériu, pripadne ich zada inému, na dodavke prac
nezavislému akreditovanému laboratériu. Vysledky planovanych skusok vstupnych materidlov,
vykonanych v rozsahu uvedenom v tabulke 26 a vysledky kontrolnych skuSok objednavatela musia
spifiat poZziadavky uvedené v [T10] a [T11].

10.5 Kritéria pre hodnotenie vysledkov skusok asfaltovych zmesi

Vysledky planovanych a kontrolnych skusok asfaltovych zmesi sa porovnavaju s hodnotami
uvedenymi vo VoP. Vysledky vSetkych sku$ok zloZenia asfaltovej zmesi musia spifiat tolerancie
uvedené v tabulke 31, prifom sa pouziva metdda jedného vysledku.

Vysledky skusok vlastnosti vykonanych na asfaltovych zmesiach odobratych zo stavby (podla
tabulky 30) nesmu prekrocit parametre stanovené vo VoP pre danu zmes.
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Tabulka 31 - Dovolené odchylky vlastnosti asfaltovych zmesi

Kamenivo
Dovolené odchylky od deklarovanej Ciary zrnitosti uréenej vo VoP
Percenta prepadu sitom (%)
Jemnozrnné asfaltové zmesi Hrubozrnné asfaltové zmesi
14D - -
L -8 -9
Horné sito D +5 +5
D/2 alebo charakteristické sito 7 +9
2mm +6 7
Charakteristické drobné sito 4 +5
0,063 2 +3
Asfalt
Dovolené odchylky obsahu spojiva od deklarovaného mnozstva
stanoveného v ST
V3etky zmesi +0,3
Asfaltova zmes
Dovolena odchylka hodnoty pomernej hibky kolaje od
deklarovanej hodnoty stanovenej vo VoP
Lozné zmesi +0,3Y

DV ramci kontrolnych sktigok je dovolené pre lozné vrstvy prekroéit hodnotu maximainej pomernej hibky kolaje PRDar 3.0
(3 %) o hodnotu odchylky maximalne 0,3 %. To neplati pre zmesi typu VMT.

10.6 Preberacie skusky hotovej vrstvy

V ramci preberacich sku$ok sa kontroluje hrdbka, zhutnenie, nerovnosti, priecny sklon hotovej
vrstvy a spojenie vrstiev. Pozadované parametre a povolené odchylky su v tabulkach 32, 33 a 34.

Tabulka 32 - Preberacie skusky hotovej vrstvy — hrubka vrstvy a miera zhutnenia

Skusany parameter Skusobna norma Pozadovana hodnota
Hrabka vrstvyb, priemerna STN EN 12697- 21,00 h
mm minimalna hmin 36 0,90 h?

kvalitativna trieda

kvalitativna trieda | I

. . AC, SMA STN EN 12697-6 min. 97 (98)% min. 97
3)
Miera Zﬁzt”e”'a ' | PA, chodniky | STN EN 12697-7 min. 95 -
BBTM, AUTL STN EN 12697-8 nepoZaduje sa

D Meria sa na vyvrtoch alebo nivelaciou. Na stanovenie priemernej hribky je potrebné vykonat destruktivnou metédou
najmenej jednu skusku na 2 000 m? (tzn. zhotovenie 3 ks vyvrtov s priemerom 100 mm v prieGnom profile vozovky v
rovnomernej vzdialenosti od seba) alebo nedeS$truktivnou metédou a to nivelacne v prie¢nych profiloch po 40 m v
pozdiznom smere.
2 Neplati pre BBTM, AUTL a pre vyrovnavacie vrstvy.
3) Stanovuje sa destruktivnou alebo nedestruktivnou metédou:

- pri destruktivnej metode sa vykona 1 skiska na 2 000 m? (tzn. zhotovenie 3 ks vyvrtov s priemerom 100 mm

v priecnom profile vozovky v rovnomernej vzdialenosti od seba)

- pri nedestruktivnej metode sa vykona 1 skiiska na 1 000 m? (tzn. vykonanie 3 merani v jednom mieste).
Pri vozovkach na mostoch sa pouziju len nedeStruktivne metédy. Pri rozpore o dosiahnutej hodnote miery zhutnenia hotovej
vrstvy su rozhodujuce vysledky namerané na vyvrtoch.
4 Hodnota v zatvorke plati pre priemernti hodnotu na zhotovenom Useku.
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Tabulka 33 - Preberacie skusky hotovej vrstvy — nerovnosti a prie¢ny sklon

Najvyssia dovolena hodnota nerovnosti pre vrstvy vozovky
(mm)
Skasany Skasobna TZD TZD
parameter |norma lazlll IV az Vi
obrusna | lozna horna obrusna | lozna horna
podkladova podkladova
Pozdizna
nerovnost 10
(priebezna)V STN EN 13036-7 4 (5) 8 (10) 18 (20) 5(5) (10) 20 (20)
)
Prieéna | STNEN13036-7| 4 6 10 5 8 12
nerovnost?
Odchylka od prie€neho sklonu £04 £05
max., %3

D Pozdi?na nerovnost sa meria latou dizky 3 m alebo zariadenim umoZiiujice kontinuélne zaznamenévanie nerovnosti
napr. planograf. Pre rozhodcovské skusky st zévézné merania latou. Pozdl?na nerovnost sa meria priebezne 75 cm od osi
vonkajSieho vodiaceho pruzka.

2 Prie¢na nerovnost sa meria latou dizky 3 m po 40 m. Na kryte vozovky na moste sa meria 3 m latou po 20 m.

9 Odchylka od prie¢neho sklonu sa meria nivelaciou.

4 Hodnota v zatvorke plati pri merani zariadenim umoZzriujiice kontinuélne zaznamendvanie nerovnosti napr. planograf,
ktorého dizka je 4 m.

Ak sa preukaze rovnocennost’ vysledkov, mozno na meranie nerovnosti a priecneho sklonu pouZzit iiné ako uvedené
zariadenia.

Tabulka 34 - Preberacie skusky hotovej vrstvy — priepustnost PA

Skusany parameter Skusobna norma Pozadovana hodnota

Odvodnenie in-situ HC STN EN 12697-40 > 0,03 (s

V zmysle [T5] zhotovitel novych usekov ciest vykona meranie IRl a hibku vyjazdenej kolaje na
obrusnej vrstve vozovky podla tabulky 35 na poziadanie objednavatela v zmysle ZoD.

Tabulka 35 - Kritéria nerovnosti vozovky pri prevzati a pred ukonéenim zaru€nej lehoty

Parameter prevzatie | 1rok | 2roky | 3roky | 4roky | 5rokov
IRl (m/km) <19 <22 <25 <28 <31 <33
Hibka vyjazdenych kolaji (mm) <5 <6 <7 <8 <9 <10

11 Preberanie stavebnych prac a vymer

11.1 Preberanie stavebnych prac

Podkladom na prevzatie kaZdej asfaltovej vrstvy vozovky su vysledky vykonanych sku$ok
suvisiacich s preukazanim jej kvality. Tieto skusky pozostavaju z merani vykonanych na hotovej vrstve
a zo skudok asfaltovych vzoriek odobratych pocas realizacie jednotlivych vrstiev alebo z konStrukcie
vozovky podla STN EN 12697-27.

Preberanie prac sa riadi ustanoveniami zmluvy o dielo, pripadne osobitnymi dohodami medzi
objednavatefom a zhotovitefom, spresnenymi dokumentaciou, resp. doplnenymi v tejto ¢asti TKP.

Zhotovitel odovzda objednavatelovi dokumentaciu kvality s vyhodnotenim dosiahnutych
parametrov suasne so ziadostou o zacatie preberacieho konania. Pocet aforma exemplarov
odovzdanej dokumentacie bude uvedeny v ZoD podla poziadaviek objednavatela. Sucastou
dokumentacie kvality je prehlad vSetkych merani a vysledkov planovanych, kontrolnych a preberacich
skusok. Objednavatel alebo nim poverena organizacia pripravi k preberaciemu konaniu celkové
hodnotenie kvality vykonanych stavebnych prac, képiu ktorého odovzda pri zacati konania
zhotovitelovi. Podkladom na hodnotenie je predovSetkym dokumentacia kvality predloZena
zhotovitelom a vysledky vSetkych kontrolnych skiSok a merani v sulade s KSP.
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11.2 Meranie vymer

Mernou jednotkou na ucely fakturacie je 1 m? alebo 1 m*® dokon&enej a prevzatej asfaltovej
vrstvy vozovky. Vymera asfaltovej vrstvy sa urCuje primdrne na zdklade geodetického zamerania
skutoéne zrealizovanej plochy, pripadne vypodtom z dizky a $irky vrstvy zameranej v teréne, so
zohladnenim v8etkych rozsireni, zaobleni a krizovatiek.

12 Ochrana zdravia pri praci, ochrana zivotného prostredia

Pred zaCatim prac musia byt vSetci pracovnici pisomne oboznameni so vSetkymi predpismi
o ochrane zdravia a bezpec€nosti pri praci v zmysle [Z3] v zneni neskorSich predpisov. Pre kazdu
stavbu musi byt vypracovany plan BOZP.

Pri v8etkych stavebnych Ccinnostiach vykonavanych podfa tychto TKP musi zhotovitef
dodrziavat vSetky platné predpisy na ochranu zloZiek zivotného prostredia. Su to najma predpisy
suvisiace s ochranou pédneho fondu, zdrojov vody a ovzduSia.

Vyrobca asfaltovej zmesi je zodpovedny za to, Ze obsah nebezpecénych latok neprekro¢i medze
stanovené v mieste pouzitia prislusnymi predpismi.
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Priloha 1 Identifikaény list R-materialu
Identifikacny list R-materialu
Vyrobca: (uplny nazov a adresa podla zapisu v obchodnom registri)
Vyrobna: (Uplny nazov a adresa podla organizacnej Struktury)
Oznacenie vyrobku podfa STN EN STN EN 13108-8:
Oznadcenie U RAd/D
Pévod (Nazov stavby, stani¢enie, miesto frézovania)
Datum triedenia (Datum drvenia a triedenia R-materialu)
Druh spojiva (Modifikovany / nemodifikovany)
Viasnost’ Sito Hodnota / Kategoria Jednotka | Skasobna norma
1,4D 100
D 97
Zrnitost kameniva D/2 68 o STN 933-1
R-materialu 2 23 ° STN EN 12697-2
0,5 14
0,063 6,5
Obsah spojiva 5,5 % STN EN 12697-1
Obsah cudzich latok Kategoria F1/Fs/Fdec - STN EN 12697-42
Penetracia ¥ 35 10tmm STN EN 1426
KG YD 65,2 °C STN EN 1427
Objemova hmotnost’ zin 1 2,56 Mg/m3 STN EN 1097-6

podkladové vrstvy vozovky.

D Iba ak je pouzité mnozstvo R-materialu véésie ako 10 % pri zmesiach na obrusné a viac ako 20 % pri zmesiach na lozné a

Prilohy:

- fotodokumentacia skladovania a nakladania s R-materialom

- protokol &.
- protokol ¢.
- protokol &.
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